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1 Bezpecnostné pokyny

Na zaistenie prevadzkovej bezpecnosti nabijacieho zariadenia a na zabranenie vaznych zraneni spésobenych
pradovym alebo napatovym preskokom, resp. skratom sa musia bezpodmienecne dodrZiavat nasledne uvedené
informacie a bezpecnostné pokyny na prevadzku zariadenia. Opravarske prace na zariadeni by mali byt
vykondvané iba autorizovanym odbornym persondlom. Puzdro pristroja smu otvéarat iba osoby, ktoré boli
Specidlne a odborne poucené. Preto platia nasledujice body:

e Bezpecnostné a vystrazné pokyny sa musia precitat a dodrzZiavat

e Nariadenia sa musia precitat a vykonavat

V tomto dokumente su na r6znych miestach uvedené upozornenia a varovania. PouZité symboly maju nasledujuci
vyznam:

A NEBEZPECENSTVO

Tento symbol v spojeni so signdlnym slovom “Nebezpelenstvo” oznaluje bezprostredne hroziace
nebezpecenstvo. Nedodrzanie bezpe¢nostnych pokynov vedie k smrti alebo najtaz$im zraneniam.

A vAROVANIE

Tento symbol v spojeni so signdlnym slovom “Varovanie” oznacuje potencidlne nebezpecnu situdciu.
Nedodrzanie bezpe¢nostnych pokynov moze viest k smrti alebo najtazsim zraneniam.

A oPATRNE

Tento symbol v spojeni so signalnym slovom “Opatrne” oznacuje potencidlne nebezpecnu situaciu.
Nedodrzanie bezpecnostnych pokynov méze viest lahkym alebo mensim zraneniam. Tento symbol sa méze
tieZ pouzivat na varovanie pred materidlnymi Skodami.

POZOR

Tento symbol oznacuje potencidlnu Skodlivu situaciu.

Nedodrzanie bezpeénostnych pokynov mdze mat za nasledok poskodenie alebo zni¢enie produktu a/alebo
inych Casti zariadenia.

UPOZORNENIE

Tu najdete informdcie a upozornenia.
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1.1 Bezpecnostné pokyny pre pouzivatela

A Bezpecnostny pokyn

Tento nabijaci systém sa smie pouzivat iba spésobom opisanym v tomto navode na obsluhu. Ak sa nabijacie
zariadenie pouZiva na iné Ucely, mozZe déjst k ohrozeniu obsluhy, ako aj k poskodeniu nabijacieho zariadenia.
Tento dokument sa musi uchovavat v blizkosti nabijacieho systému a tym byt pristupny. Preto platia
nasledujuce body:

e Ak nie je aktivny Ziadny proces nabijania, vSetky existujuce nabijacie kable na nabijacom systéme by
mali byt zakotvené do existujucich drZiakov, resp. ovinuté okolo puzdra nabijacieho systému.

e Vzdialenost medzi nabijacim systémom a vozidlom by nemala prekrocit 3 metre.

e Nabijaci systém sa smie prevadzkovat iba Uplne zavrety a kryty v rdmci nabijacieho systému nesmu
byt odstranené.

1.2 Bezpecnostné pokyny pre montaz a instalaciu

A varovaNIE
Udaje v predlozenom instalaénom navode musia byt starostlivo dodriané, pretoze nespravne vykonana
instalacia moze viest k zraneniam oséb a materialnym Skodam. Musi sa zabezpedit, aby sa montaz a elektricka
inStalacia vykonavali odborne a aby sa dodrZiavali miestne ochranné opatrenia ako aj nariadenia dodavatela
energie. Instalacia nabijacich systémov smie byt preto vykonana iba kvalifikovanym elektrikdrom alebo
osobou, ktora je preukazatelne kvalifikovana. Pri montazi sa musi pouzivat vhodny zdvihaci nastroj.

Kvoli bezpeénému elektrickému oddeleniu po¢as montaznych a udrzbarskych prac musi byt nabijaci systém
odpojeny od napajania napatim prostrednictvom spinaca LS alebo hlavnym vypinacom.

Kvalifikovani a vyskoleni elektrikari splfiaji nasledujtice poziadavky:

e Znalost vieobecnych a $pecidlnych bezpecnostnych a preventivnych predpisov,
e  Znalost prislusnych elektrotechnickych predpisov,

Schopnost rozpoznat nebezpecenstva sutvisiace s elektrinou.

1.3 Bezpecnostné pokyny pre uvedenie do prevadzky

A varovanie
Toto nabijacie zariadenie smie byt pouzivané iba spésobom uvedenym v tomto navode na obsluhu. Ak sa

nabijacie zariadenie pouZiva na iné ucely, mbze dojst k ohrozeniu obsluhy, ako aj k poskodeniu nabijacieho
zariadenia.

Po otvoreni puzdra sa vo vnutri nabijacieho systému moZzu nachddzat nebezpeéné elektrické napatia. Preto
musi byt bezpecné elektrické oddelenie pofas montaznych a udrzbarskych prac vykonané odpojenim
nabijacieho systému od napdjania napatim prostrednictvom spinaca LS alebo hlavnym vypinacom.
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1.4 Bezpecnostné pokyny pre prevadzku a obsluhu

UPOZORNENIE

Nabijaci systém nepodporuje volitefnu funkciu vetrania.

V spojeni s nabijacim systémom sa smu pouZivat iba adaptéry alebo prechodové adaptéry, ktoré vykazuju
funk¢énu bezpecnost a zodpovedaju platnym normam a predpisom.

A OPATRNE

Ak je nabijaci kabel poskodeny, hrozi nebezpecenstvo urazu elektrickym pradom.

Pred kazdym procesom nabijania musia byt vietky eventudlne existujlice nabijacie kdble vizualne
skontrolované na poskodenia. Pri existujicom poskodeni nabijacieho kabla nie je povoleny proces nabijania.

A OPATRNE

Hrozi nebezpecdenstvo zakopnutia pri pritomnych nabijacich kabloch.

Nabijacie kdble musia byt kladené tak, aby rizika zakopnutia neexistovali alebo boli ¢o najmensie.

Dalej pozri odsek 1.1.

1.5 Bezpecnostné pokyny pre Cistenie a Gdrzbu

A VAROVANIE

Prevadzkovatel nabijacieho systému musi zabezpedit, aby sa nabijacie systémy pouZivali iba v sulade so
stanovenym Ucelom a boli zachované bezpecnostno-technické funkcie a dodrzané opatrenia. VSetky prace
relevantné pre bezpeénost musia byt vykonané kvalifikovanym elektrikirom. Nesmua byt vykonané Ziadne
zmeny, ktoré by ohrozili funkénost bezpecénostnej techniky.

Cistenie konstrukénych dielov vo vnutri nabijacich systémov nie je potrebné, resp. nesmie v Ziadnom pripade
vykonat pouZivatel.

1.6 Poskytnutie zaruky

Zaruka z hladiska funkénosti a bezpecnosti sa poskytuje len vtedy, ak su dodrzané vystrazné a bezpecnostné
pokyny v tomto navode na obsluhu. Spoloénost Compleo Charging Solutions AG nie je zodpovedna za zranenia
0s0b alebo materidlne Skody spésobené nedodrzanim vystraznych a bezpecnostnych pokynov.
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1.7 Otazky zodpovednosti

Vyrobca nabijacieho systému neruéi za nasledné skody. Prevadzkovatel musi zabezpecit, aby bol nabijaci systém
spravne nainstalovany a pouzivany v sulade s urcenim. Pocas inStalacie a uvedenia do prevadzky sa musia
dodrziavat zakonné poziadavky a predpisy o prevencii neh6d. K tomu patria o. i. poziadavky podla DIN VDE 0100
a predpisy o prevencii nehdd podla DGUV V3 (Predpis 3 Nemeckého zakonn. Uraz. poistenia). Pred uvolnenim
systému sa musi vykonat prislusnd skuska, ktora zaisti vSetky bezpecnostné prvky a spravnu funkénost
nabijacieho systému. Prevadzkovatel musi navyse zabezpelit prevadzkovi bezpecnost nabijacieho systému
prostrednictvom cyklickej udrzby.

Spolo¢nost Compleo Charging Solutions AG nepreberd Ziadnu zodpovednost za chyby v tomto navode na
inStalaciu. Tento dokument zodpoveda technickému stavu vyrobku v ¢ase uverejnenia. Obsah tohoto dokumentu
slizi na informacné ucely a nie je predmetom zmluvy.

Lehota na overenie a opravy overeného urceného meradla (pozri tiez kapitolu: Zakon o metroladgii a opravach
urceného meradla)
Overenie (predtym nasledné overenie) uréeného meradla (tu nabijaci stip) je nevyhnutné vidy po:

- uplynuti lehoty overenia uréeného meradla,
- oprave, resp. udrzbe ur¢eného meradla

Pojem Udrzba ma v zakone o metroldgii a overeni ur¢enych meradiel zdérazneny vyznam. V bezne pouzivanej
reCi sa tento pojem stotoznuje s pojmom oprava. Pri overovacej podstate urceného meradla su pre udrzbu
stanovené prisnejsSie poZziadavky. PouZivatel overeného uréeného meradla smie na riom samozrejme vykondvat
alebo nechat vykondvat opravy. Ak vsak zasah alebo oprava porusia overovaciu znacku alebo déjde k inym
zmendm, je lehota overenia ukonéena a ur¢ené meradlo sa aZ do overenia nebude moct pouZivat v obchodnom
styku. Ak ma opravar opravnenie pdsobit ako pracovnik opravy, mézZe sa urc¢ené meradlo po oprave a dodrzani
dalsich $pecifikacii znova pouzivat az do nasledného overenia.

1.8 Vystrainé pokyny

Uvedené vystrazné pokyny slizia vSeobecnej bezpecnosti obsluhy pri pouZivani nabijacieho systému, ako aj
pripadne pracujuceho odborného personalu na nabijacom systéme. Vystrazné pokyny sa musia takisto ako aj
bezpecnostné pokyny bezpodmieneéne dodrZiavat.

A NEBEZPECENSTVO

Vo vnutri puzdra nabijacieho systému mézu byt po otvoreni puzdra pritomné nebezpeéné elektrické napitia.
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2 Identifikacia produktu

Nabijacie systémy spolo¢nosti Compleo Charging Solutions AG identifikovatelné podla individudlneho sériového

¢isla. Vo
série:

vnutri nabijacieho systému je pripevneny Stitok série. Nasledujuci obrazok zobrazuje priklad pre Stitok

Oberste-Wilms-Strae 15a

D " 44309 Dortmund (Germany)
£, ; < 0 4 +49 231 534 923 777 C E A )

www.compleo-cs.de

Typ: Advanced BM HC2/HC2 22/22 SAM AC1

Mat.-Nr.: A113E1008.22 SN: 0018657 o«—()
Input: 3 x 230/400 VAC, 50 Hz, Max 63 A Tu:-25...40°C ._@)
Output 1: 3 x 230/400VVAC, 50 Hz, Max 32 A KW /Bj.: 8/2020 o—@)
Output 2: 3 x 230/400VVAC, 50 Hz, Max 32 A P44 o—@)

AN |\
DE-XX-M-PTB-XXXX 20 0102 E@ﬁ O

Klasse A (EN 50470)
J

Podobné obrazkom

Pomocou stitku série je mozné identifikovat nasledujuce Udaje:

(1)
(2)
(3)
(4)
(5)
(6)
(7)
(8)
(9)
(10)
(11)
(12)
(13)
(14)
(15)
(16)

Meno vyrobcu

Adresa/ Servisné Cislo/ Internetova stranka vyrobcu

Typ/ Druh montéze/ Nabijacie rozhrania/ Nabijacie vykony nabijacieho systému
Cislo materialu, resp. &islo vyrobku nabijacieho systému

Sériové Cislo nabijacieho systému

Vstup: Pocet faz x Napatie Frekvencia Vstupny prud

Teplota okolia

Vystup 1 AC: Napatie, Max. prud

Kalendarny tyZzden a rok vyroby

Vystup 2 AC: Napatie, Max. prud

Stupen ochrany a trieda ochrany nabijacieho systému

Piktogram (bezpecnostné pokyny)

Cislo osveddenia o typovej skuske

Trieda presnosti meradla podla EN 50470

Piktogram (Trieda ochrany, likvidacia, ndvod na obsluhu a prevadzku)

Metrologické oznacenie



¢ COMPLED

2.1 Znacka produktu a typové oznacenie

e compleo® Advanced BM

2.2 Verzia produktu/C. vydania/Vydanie dokumentu
Verzia: 2021-07-06_08-54-50

2.3 Meno a adresa vyrobcu/servisu
Compleo Charging Solutions AG
Oberste-Wilms-Strasse 15a
D - 44309 Dortmund
Tel: +49 231 534 923 777
(Po.-Pia. 8:00 — 16:30)

E-mail: service@compleo-cs.de

2.4 Vyhlasenie o zhode s normami vyrobku

Tieto vyrobky spliiaju nasledujice smernice:

Smernica o nizkom napati 2014/35/EU
Smernica EMC 2014/30/EU
Smernica RED 2014/53/EU
Smernica RoHS 2011/65/EU

Zhoda CE je vyhlasena pre vyrobok uvedeny v odseku 2.1 (pozri prilohu).


mailto:service@compleo-cs.de
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3  Popis vyrobku

Nabijacie systémy spolo¢nosti Compleo Charging Solutions AG su zaloZzené na Siestich desatrociach skisenosti v
oblasti zasobovania energiou a vyuZivania najmodernejSich vyvojovych technoldgii. Boli vyvinuté v priebehu
takmer desatroCia a podliehaju nepretrzitej optimalizacii a dalSiemu vyvoju. Vsetky nabijacie systémy su
konstruované robustne a bezpecne a vykazuju optimalnu prevadzkovi bezpecnost a vysokd dostupnost. Puzdra
nabijacich systémov su konstruované pre nendrocny servis a montaz, aby za kazdych okolnosti bola zabezpecena
optimalna praca a jednoduché pouzitie. Vyvinuty koncept chladenia nabijacich systémov, ktory je realizovany
prostrednictvom labyrintového vetrania, je efektivny, zvlast nendrocny na udrzbu, vykazuje nizku nachylnost k
porucham a zarucuje bezpecnu ochranu pristupu zvonku. Obsluha kazdého nabijacieho systému je navrhnuta
tak, aby vydavala jasné a lahko zrozumitelné pokyny, stavy a hldsenia, ktoré sa mézu pouzivatelovi zobrazit
pomocou stavovych LED diéd a/ alebo displejov.

Nasledne popisany nabijaci systém compleo® Advanced BM je vhodny na nabijanie elektrickych vozidiel v
interiéri a exteriéri s montdZou na pevnom podklade.

3.1 Rozsah dodavky, zobrazenia a ovladacie prvky

Pri tu uvedenom nabijacom systéme, ktory je
zobrazeny na obrdzku na lavej strane, sa jedna o
nabijaci systém standardného portfdlia spoloc¢nosti
Compleo Charging Solutions AG.

Obrazok  zobrazuje  nabijaci  systém  typu
compleo® Advanced BM v plnom vybaveni. Podla
$pecidlnym  pozZiadaviek a/alebo na zaklade
poZiadaviek zdkaznika moéZie nadobudnuty nabijaci
systém rovnakého typu vykazovat odlisné
charakteristiky od tohoto znazornenia.

Nasledujuci zoznam predstavuje technické vlastnosti
nabijacieho systému zo Standardného portfélia
spolo¢nosti Compleo Charging Solutions AG.

Zakupeny nabijaci systém sa mbZe od tohoto
zoznamu odliSovat zodpovedajlc Zelaniam a/ alebo

poziadavkam S3pecifickym pre zdkaznika. Ak boli
vykonané zmeny na Standardnom vyrobku, zmeneny
nabijaci systém je uvedeny so samostatnou tabulkou
Podobné obrazkom  pre technické vlastnosti v prilohe.

Rozsah dodavky compleo® Advanced BM obsahuje nasledujice vlastnosti a komponenty:

0 @ Oprévnenie:

e  RFID stitok & RFID karta (volitelne)

(volitelne)
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Nabijacie rozhrania:
' e AO2 (zdsuvka s posuvnym krytom Typ 2)
r alt.

e  HC2 (Spiralovy kdbel Typ 2)
(alternativne) (alternativne) e SC1 (hladky kabel Typ 1)

Indikacie stavu a/ alebo displej:

e Stavova LED

RGB

3-farebna

SAM alebo pocitadlo vratane priezoru:

=]
=1
&
]
5]

o Uloiny a zobrazovaci modul
alt.
e Pocitadlo s digitalnym zobrazenim

(alternativne)

Zaklad:
e Asfalt & betén (BM)
alt.
e  Betdnovy podstavec (BM)

(alternativne)

Zatvaranie puzdra:

“ e Vykyvna paka

Dokumentacia:
e  Schéma zapojenia

e Navod na obsluhu vratane konstrukénych
vykresov

Instalacné prislusenstvo (volitelne):
e Vypln podstavca

e  Montazny material

(volitelne) (volitefne)
X Prepitova ochrana (volitelne):

e  Zvodic prepatia

(volitelne)
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3.2 Vseobecné funkcie a oblast pouZitia

Nabijaci systém compleo® Advanced spolocnosti Firma Compleo Charging Solutions AG disponuje funkénostou k
nabijaniu Mode 3. Vyraba sa v rozli¢nych variantoch a ma praktické puzdro, ktoré prostrednictvom dvoch réznych
montaznych metdd umoznuje montaz na pevnom podklade a na stenach. Nabijaci systém ma dva nabijacie body,
na ktorych je mozné nabijat paralelne. Druh nabijacieho miesta je konfigurovatelny na Ziadost zakaznika a je
dostupny ako sklopna a zasuvna zasuvka Typ 2 alebo aj ako pripojeny nabijaci kabel.

Pri montazi typu ,,BM“ je nabijaci systém upevneny priamo na alebo prostrednictvom praktického a stabilného
betédnového podstavca v podklade, ktory obklopuje nabijaci systém. Nabijaci systém sa vyraba v réznych
vykonnostnych triedach a preto je v stave vykonavat spolahlivé a rychle procesy nabijania na vozidlach, takmer
v kaZdej existujucej situdcii siete. V zavislosti od triedy a rozsahu produktu su nabijacie systémy vhodné na
pouZitie vo verejnych a poloverejnych priestoroch. VSeobecne su vSetky nabijacie systémy spolo¢nosti Compleo
Charging Solutions AG pouZitelné v interiéroch ako aj v exteriéroch.

Pri montazi typu ,GM*“ uz nie je potrebny Ziadny dodato¢ny podstavec. Mdze byt namontovany v podklade ako
jednodielny systém, ktory obklopuje nabijaci systém. Nabijaci systém sa vyrdba v réznych vykonnostnych
triedach a preto je v stave vykonavat spolahlivé a rychle procesy nabijania na vozidlach, takmer v kazdej
existujucej situacii siete. V zavislosti od triedy a rozsahu produktu su nabijacie systémy vhodné na pouZitie vo
verejnych a poloverejnych priestoroch. VSeobecne su vietky nabijacie systémy spolo¢nosti Compleo Charging
Solutions AG pouZitefné v interiéroch ako aj v exteriéroch.

Pri montazi typu ,WM" je nabijaci systtm montovany pomocou vhodného materidlu na nosnu stenu. To
znamena, Ze prakticky najde miesto vSade tam, kde iné systémy blokuju cesty a prijazdy. Nabijaci systém sa
vyraba v réznych vykonnostnych triedach a preto je v stave vykonavat spolahlivé a rychle procesy nabijania na
vozidlach, takmer v kazdej existujlcej situacii siete. V zavislosti od triedy a rozsahu produktu su nabijacie systémy
vhodné na poutZitie vo verejnych a poloverejnych priestoroch. VSeobecne su vietky nabijacie systémy spoloc¢nosti
Compleo Charging Solutions AG pouZitelné v interiéroch ako aj v exteriéroch.

Nabijaci systém ma r6zne zobrazenia, ktoré su zabudované v puzdre. K moznostiam zobrazenia patri spolahliva
a zrozumitelna stavova LED. ROzne stavy, ako beZiaci nabijaci proces alebo zmena stavu, ako prechod od Uspesnej
autorizacii k procesu nabijania, si jednoducho spoznatelné prostrednictvom tejto RBG-LED. Stav pocitadla
nabijacieho bodu sa da rychlo zistit a vycitat cez prislusné okno vsadené v kryte.

V systéme nabijania compleo® Advanced je nainstalovand ochrannd technika, ktord zodpovedd aktudlnemu
stavu techniky a zabezpecuje najvyssiu mieru bezpecnosti pre nabijaci systém a personal obsluhy.
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3.3 Technické Specifikacie

Nasledujuca tabulka zobrazuje vypis zo Standardného portfélia nabijacich systémov Compleo Charging Solutions

AG. Zakupeny nabijaci systém sa moZze od tohoto zoznamu odliSovat zodpovedajic Zelaniam a poZiadavkam

Specifickym pre zadkaznika. Ak boli vykonané zmeny na Standardnom vyrobku, zmeneny nabijaci systém je

uvedeny so samostatnou tabulkou pre technicku Specifikaciu v prilohe.

Pocet nabijacich bodov

ReZim nabijania

Nabijacie rozhrania

Pripojenia
Sietové pripojenie
Datové vedenie

Prierez pripojenia min.
Di%ka max.

Elektrické technické udaje

Nabijaci vykon max.
na nabijaci bod

Nabijacie napatie
Nabijaci prud
Sietové napétie

Menovity prud max.

Sietova frekvencia
Druh siete
Trieda ochrany

Kategoria prepétia

Ochranné zariadenia

RCD

RCD-DD
MCB

2
Mode 3/ IEC 61851

2 x AO2 (zdsuvka s posuvnym krytom) Typ 2
alt.
2 x HC2 (3pirdlovy kabel) Typ 2 (pripojeny kabel)

Hlavny vypinac + svorka N/PE

Kablové pripojenie

26 AWG

30m

11 kW 22 kW
400V/ 3~ 400 V/ 3~
16 A/ 3~ 32 A/3~
400 V/ 3~ 400V/ 3~
32 A/ 3~ 63 A/ 3~
50 Hz

TT/ TN

40 A/0,03 A, Typ A;
alt.
40 A/0,03 A, Typ B

6 mA (len pri RCD Typ A)

2 x C20A,
1 x B16A;
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Podmienky okolia
Teplota okolia -25°Caz +40°C
Prevadzkova teplota (@ 24 h) <35°C

Skladovacia teplota -25°Caz +50°C
Relativna vlhkost vzduchu <95 % (nekondenzujuca)
Nadmorska vyska <2000 m nad morom

Mechanické udaje

Rozmery (V x S x H) BM: 1441 x 400 x 225 (V x S x H),

Hmotnost max. BM: 38 — 46 kg (cca, podla vykonu a stavu vybudovania)

Puzdro Sheet Moulding Compound (SMC)/ Polyester vystuzeny viaknom
Zatvaranie puzdra: Mechanizmus vykyvnej paky pre cylindrickud vlozku zamku

(Jednoduché zatvéranie)

Stupen ochrany IP44
Stupen znedistenia 3
Druh konstrukcie/montaz BM: Montaz na podlahu alebo montdaz na podstavec

Komunikacné rozhrania

Datova komunikacia TCP/IP

Datové pripojenie LTE

(Frekvencia/ vysielaci vykon) (800 MHz, 900 MHz, 1800 MHz, 2100 MHz, 2600 MHz/ 23,0 +1 dBm)
Backendovda komunikdcia OCPP: 1.6

RFID-Standard Mifare Desfire,
Mifare Classic;

(Frekvencia/ vysielaci vykon) (13,56 MHz/ 13,9 mW,11,4 dBm) (125 kHz; 134,2 kHz/ 26 mW, 14,1 dBm)

Certifikacia a normy

Smernica o nizkom napati 2014/35/EU
Smernica EMC 2014/30/EU
Smernica RED 2014/53/EU
Smernica RoHS 2011/65/EU
Smernica GPSD 2001/95/ES

Smernica WEEE 2012/19/EU



¢ COMPLED

4  Priprava na prevadzku

4.1 Doprava

Dodavka nabijacich systémov spoloc¢nosti Compleo Charging Solutions AG sa realizuje v zavislosti od typu a
rozsahu produktu nabijacieho systému vo zvislej alebo leZiacej polohe vo vhodnom prepravnom a ochrannom
obale. Ako prepravny a ochranny obal sa v zavislosti od typu nabijacieho systému pouZziva vzduchom vystlana
félia a/alebo kartonaz. Materidly sa mozu tiez pouzit ako podklad pocas neskorsej montaze.

4.2 Skladovanie

Uskladnenie by sa malo uskuto¢nit v tej istej polohe, v ktorej sa uskutoénila doprava. Ak to z neznamych dévodov
nie je mozné, skladovanie by sa malo uskutocnit v montdznej polohe prislusného typu nabijacieho systému.
Teplota okolia, ktora je pripustna pre skladovanie, je v rozsahu medzi minimalne -25 °C az do maximalne +50 °C.
Maximalne pripustna relativna vlhkost vzduchu smie byt maximalne 95 % (bez kondenzacie).

4.3 Bezpecnostné opatrenia pred pouzitim

Po vybaleni a pred instalaciou musia byt nabijacie systémy dékladne skontrolované na poskodenia pri preprave.
Pripadné skody spésobené prepravou musia byt ihned ohlasené. Takisto by sa mali sériové Cisla nabijacieho
systému porovnat s tymi, ktoré sa nachadzaju v dodacich dokladoch, aby sa vylucili chybné dodavky.

Pred pouzitim jedného z nabijacich systémov z portfélia vyrobkov spolocnosti Compleo Charging Solutions AG by
ste si mali precitat prislusné dokumenty, ktoré su priloZzené k nabijaciemu systému, resp. su potrebné pre
prevadzku. Specialne by ste si mali preéitat a dodrziavat nasledujtice kapitoly:

e Bezpecnostné pokyny
e  Popis vyrobku
e Uvedenie do prevadzky

e  Prevadzka nabijacieho systému
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4.4 Stanovenie vhodného miesta instalacie

Pre odborne spravnu instalaciu, bezpecnu prevadzku a bezbariérovy pristup k nabijaciemu systému z portfélia
vyrobkov spolo¢nosti Compleo Charging Solutions AG by sa malo mozZné miesto instalacie skontrolovat s ohladom
na nasledujuce body:

e PoloZenie elektrickych napajacich vedeni musi byt mozné bezpecne bez akychkolvek obmedzeni
e Nabijacie systémy by mali umoznit obsluhu bez rizika pre pouzivatela

e Nabijacie systémy by sa nemali pouZivat na prevadzku mimo hrani¢nych teplét. Preto by sa instalacia
nemala robit v oblasti tepelnych zvonov alebo hromadenia tepla

¢ Nabijacie systémy by sa nemali instalovat v blizkosti horlavych materidlov

e Nabijacie systémy by sa nemali inStalovat v blizkosti zapalnych materialov

e Nabijacie systémy by sa nemali inStalovat v blizkosti vybusnych materialov

e Podklad musi vykazovat dostato¢ne pevnu konzistenciu pre instalaciu montazneho variantu ,BM“

e Nabijacie systémy by nemali byt instalované v oblastiach, v ktorych je mozné ocakavat vzdutd vodu

e Nabijacie systémy by nemali byt instalované v oblastiach, v ktorych je mozné ocakdvat privalovi vodu
e Nabijacie systémy by nemali byt instalované v oblastiach, v ktorych je mozné ocakavat zaplavy

e Nabijacie systémy by sa nemali inStalovat v blizkosti te€ucej alebo tryskajucej vody

e Podla potreby by malo byt nainitalované obmedzenie prijazdu (napr. stipiky)

e Medzi dvoma nabijacimi systémami, resp. ku Celnej strane alebo strane obsluhy nabijacieho systému
sa odporuca ponechat volny priestor priblizne 120 cm

e Od zadnej strany nabijacieho systému ku inym objektom by mala byt dodrzand minimalna vzdialenost
3 cm, ak existuje mechanicka instaldcia prostrednictvom beténového podstavca

o (Pozrivariant 1 ,Mechanicka instaldcia)

e Od zadnej strany nabijacieho systému ku inym objektom by mala byt dodrzand minimalna vzdialenost
7 cm, ak existuje mechanicka instaldcia prostrednictvom beténového podstavca

o (Pozrivariant 2 ,Mechanicka instaldcia)

POZOR

Poskodenie zariadenia

NelUmyselné narazenie vozidlami sposobi poskodenie zariadenia.
. Miesto instaldcie zvolte tak, aby sa zabranilo poskodeniu neimyselnym narazenim vozidlami.

o Ak nie je mozné vylucit poskodenia, musia sa prijat vhodné ochranné opatrenia.

4.5 Bezpecnostné pokyny pre montaz

Pri montaznych pracach na nabijacom systéme spoloénosti Compleo Charging Solutions AG sa musia re$pektovat
a dodrziavat bezpecénostné a vystrainé pokyny prislusnej kapitoly tohoto dokumentu. Pri uvedeni nabijacieho
systému do prevadzky sa musia dodrZiavat nasledujlice bezpe€nostné poziadavky:

e DIN VDE 0100-100

e DIN VDE 0100-600

e DIN VDE 0105-100

e Predpis 1 DGUV/Nem. zakonn. Uraz. poistenia
e  Predpis 3+4 DGUV

e TRBS 1201
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4.6 Mechanicka instalacia (BM)

Pri mechanickej instalacii zakipeného nabijacieho systému sa musia reSpektovat a dodrziavat bezpecnostné a
vystrazné pokyny prislusnej kapitoly v ramci tohoto dokumentu. Mechanicka instaldcia sa zdsadne smie
uskutocriovat iba v beznapatovom stave.

U zakupeného nabijacieho systému sa proces

mechanicke] instalacie uskutocnuje prostrednictvom =
variantu ,BM“ a realizuje na asfaltovom alebo
beténovom podklade. Asfaltova, resp. betonova dlazba
sa pripravi, nasledne sa namontuje nabijaci systém a
potom sa nainstaluje. Rozmery nabijacieho systému su
uvedené na konstrukénych vykresoch prilohy. Princip I
montdzneho variantu je znazorneny na obrazku na

pravej strane.

Prvym krokom mechanickej instalacie by mala byt kontrola, ¢i st v dodavke zahrnuté vsetky diely nabijacieho
systému potrebné pre montazny variant ,,BM*“. K tomu patria nasledujtce diely:

e Nabijaci systém
e  Montazny material (volitelny)

Na mieste, kde ma byt nainstalovany nabijaci systém,
musia byt do podkladu vyvitané otvory. Miesto
nabijacieho systému by malo byt zvolené tak, aby bolo
mozné instalaciu nabijacieho systému vykonat bez
problémov. K tomu by mal byt okolo samotného miesta
inStalacie dostato¢ne velky priestor, aby sa umoznila
praca s akymikolvek stavebnymi vozidlami, ktoré mézu
byt pouzité. Aby bola instalacia nabijacieho systému s
montaznym variantom ,BM“ pohodina pre osoby
vykondvajuce inStaldciu, mal by okolo miesta instalacie
existovat na vSetkych strandch instalacny priestor
2000 mm. To ulahduje pracu s nastrojmi a strojmi na
upevnenie nabijacieho systému na konci mechanickej
instalacie. Podklad, na ktory sa ma instalovat nabijaci
systém, musi mat dostatoéni hribku vrstvy a
konzistenciu, aby bolo mozné vykonat instalaciu typu
,BM“ na asfalt, resp. betén. Musi sa zabezpedit, aby
podklad mal rovnu a zhutnenu dosadaciu plochu pre
nabijaci systém. Upevriovacie otvory, ktoré maju byt
vytvorené, smu mat maximalny priemer 10 mm a musia
byt od seba vzdialené 130 mm resp. 346 mm. Montazny
material na upevnenie mdze byt zahrnuty do rozsahu
dodavky.

D R S A QY N R

UPOZORNENIE

V zévislosti od stavu podkladu alebo zvlastnych miestnych potrieb mozZe byt pre nabijaci systém potrebné pouzit
$pecifické montazne materidly. Potreba takychto opatreni sa musi posudzovat individudlne na kazdom mieste
instalacie.




UPOZORNENIE
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Nasleduje prikladny popis mechanickej instaldcie so Specifickym montaznym materialom

Hribka asfaltu, resp. beténu podkladu by mala byt
minimalne 120 mm. Upeviovacie otvory s
priemerom 16 mm, ktoré maju byt vytvorené v
podklade nabijacieho systému, musia byt od seba
vzdialené 130 mm, resp. 346 mm. Musi sa
zabezpecit, aby podklad mal rovinni dosadaciu
plochu pre nabijaci systém. Hibka upeviiovacich
otvorov by mala byt 110 mm. Otvor na podlahe
puzdra nabijacieho systému slUzi na zavedenie
napdjacieho kabla do nabijacieho systému.
Upeviiovacie otvory musia byt a7 do vysky 55 mm
vyplnené injektdZznou maltou, pred vloZenim
skrutkovych kotiev s vnutornym zdvitom velkosti
M10 a vonkajsim priemerom 16 mm. Vystupujuca
injektdzna malta by sa mala odstranit. Po spevneni
injektaznej malty v upevnovacich otvoroch so
skrutkovymi kotvami nachadzajucimi sa v nich, je
mozné dokoncit mechanickd instalaciu. Doba
vytvrdzovania sa liSi v zdvislosti od zakupeného
produktu a musi byt stanovena individudlne. V
spodnej casti puzdra nabijacieho systému su
umiestnené Styri upevinovacie otvory pre montaz.
Nabijaci systém musi byt umiestneny a vyrovnany
nad upevinovacimi otvormi opatrenymi skrutkovymi
kotvami tak, aby sa upeviovacie otvory nabijacieho
systému zhodovali s upeviiovacimi otvormi
podkladu. Aby sa zaistila stabilita konstrukcie, musi
byt medzi podkladom a uhlom péatky podstavca
nabijacieho systému na kazdej strane polozenad jedna
podloZzka. Nabijaci systém sa musi pripevnit k
podkladu pomocou Styroch skrutiek typu M10 s
dikou 50 mm v spojeni so skrutkovymi kotvami.
Nabijaci systém by mal byt proti poskodeniu
zabezpeceny obmedzenim prijazdu. Umiestnenie
napr. stipikov moéie byt castou mechanickej
inStalacie. V nadvaznosti na mechanicku instalaciu
nabijacieho systému na asfaltovom alebo
betonovom podklade moéZe teraz prebiehat
elektricka instalacia.

R O SR A X N BRI SR
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Pre pripad, Ze napajacie vedenia nemdzu byt vedené
cez podlahu pristroja, existuje moZnost tieto
privadzat bo¢ne. Na bocnej strane pristroja v oblasti
(1) je moiné pomocou vhodného vrtdka vyvitat
dodatocné otvory. Pri vitani je potrebné dbat na to,
aby SMC nebol delaminovany. Medzi vonkajsimi

priemermi  jednotlivych  otvorov musi byt
dodrziavana minimalna vzdialenost 60 mm 50

50

Nasledné vsadenie skrutkovania a privadzanie

vedeni nesmie znizit stuperi krytia IP a stupen
ochrany IK puzdra.

Preto je potrebné zvolit skrutkové spojenie podla
miesta pouzitia a predpokladanych okolitych
podmienok. Osobitna pozornost by sa mala venovat
odolnosti voci teplote, vlhkosti a UV Ziareniu.
Odporucaju sa vodotesné kablové priechodky.

Okrem toho by malo byt nainstalované odlahcenie
tahu, aby sa privodné vedenia chrénili pred
vytrhnutim.

UPOZORNENIE

Popisané postupy su prikladnymi sp6sobmi postupu. Miestne podmienky nie si podrobne popisované. Iné alebo

odlisné sposoby postupu st mozné, avsak by mali byt zriadené iba odbornymi osobami.

UPOZORNENIE

Medzi dvoma nabijacimi systémami, resp. ku Celnej strane alebo strane obsluhy nabijacieho systému by mal
byt ponechany volny priestor priblizne 1200 mm. Od zadnej strany nabijacieho systému ku inym objektom nie
je potrebné dodrziavat Ziadnu minimalnu vzdialenost. Ak to tak nie je, mézu byt Udrzbarske alebo servisné
prace alebo pouzivanie nabijacieho systému alebo nabijacich systémov mozné iba v obmedzenom rozsahu.

Stru¢ne povedané, pri mechanickej instalacii nabijacieho systému podla variantu ,BM“, sa musia vykonat
nasledujuce kroky:

1.

2
3.
4.
5

L ©® N O

Vyber vhodného miesta (pristupnost, pracovny priestor)
Kontrola potrebnych dielov (podla ndakupu a rozsahu dodavky)
Stanovenie hribky podkladu (v prip. potreby dotazy na zodpovednych)
PolozZenie napajacich kablov (napr. do instalacnych rirok NW100 alebo pod.)
Vsadenie upeviiovacich otvorov (napr. priklepovou vitackou alebo pod.)
a. Vsadenie skrutkovych kotiev vratane injektaznej malty (Specificky)
b. Vytvrdenie injektaZnej malty v upevriovacich otvoroch (3pecificky)
Umiestnenie a vyrovnanie nabijacieho systému na rovinnom podklade
Zavedenie napajacieho kabla do podstavca (stredovo v podstavci)
Upevnenie nabijacieho systému, s montaznym materialom a naradim

Vykonanie pripravnych opatreni pre elektricku inStalaciu
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Alternativny montazny variant ,,BM“ s betonovym podstavcom variant 1

U zakdpeného nabijacieho systému sa proces
mechanicke]j instalacie uskutocnuje prostrednictvom
variantu ,BM“ a realizuje s beténovym podstavcom.
Betdnovy podstavec sa inStaluje do zeme obklopujucej
nabijaci systém a ndsledne sa na beténovom podstavci
umiestni a namontuje nabijaci systém. Rozmery
podstavca a nabijacieho systému suU uvedené na
konstrukénych vykresoch prilohy. Princip montazneho
variantu je znazorneny na obrazku na pravej strane.

Prvym krokom mechanickej instalacie by mala byt kontrola, ¢i st v dodavke zahrnuté vsetky diely nabijacieho
systému potrebné pre montazny variant ,BM*“. K tomu patria nasledujuce diely:

e Nabijaci systém

e Betonovy podstavec

e  MontaZny material: 4 kusy M10x60 (upevnenie na beténovom podstavci) a 4 kusy M10x90 (upevnenie

na podstavci SMC) a 4 kusy karosarskych podloZiek

e Vypln podstavca (volitelne)

Na mieste, kde ma byt nainstalovany nabijaci systém,
musi byt vykopand instalacna jama. Miesto nabijacieho
systému a jama by mali byt zvolené tak, aby bolo mozné
instalaciu nabijacieho systému vykonat bez problémov.
K tomu by mal byt okolo nabijacieho systému
dostatocne velky priestor, aby sa umoZnila praca s
akymikolvek stavebnymi vozidlami, ktoré moéziu byt
pouZité. Odporuca sa instalacny priestor 2000 mm ku
vietkym strandm. Aby bola instaldcia nabijacieho
systému s montaznym variantom ,BM“ pohodIna pre
osoby vykondvajuce instalaciu, mala by inStalacna jama
mat $irku 1215 mm a dizku 1035 mm, aby ku vietkym
stranam betonového podstavca bola dodrzand
vzdialenost 400 mm ku boénym stendm instalacnej
jamy. To ulahCuje pracu s nastrojmi a strojmi, na
zhutnenie podkladu, na konci mechanickej instalacie.
Hibka instalatnej jamy by mala byt 595 mm, aby
betdnovy podstavec vycnieval zo zeme 25 mm. Musi sa
zabezpecit, aby podklad mal rovinnd dosadaciu plochu
pre podstavec. Obidva otvory podstavca sliZia na
prevedenie a zavedenie napajacieho kabla ku, resp. do
nabijacieho systému. Kvéli orientacii a zarovnaniu st na
podstavci pomocou znacenia vyznacené horna hrana
urovne podlahy a strana obsluhy nabijacieho systému.
Toto znafenie md slizit na ulahlenie inStaldcie
nabijacieho systému.
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UPOZORNENIE

V zavislosti od kvality pody alebo osobitnych miestnych podmienok méze byt potrebné vytvorenie Specidlneho
zakladu pre podstavec z chudobného betdnu alebo dokonca uloZenie podstavca do chudobného betdnu. Potreba
takychto opatreni sa musi posudzovat individudlne na kazdom mieste instalacie.

Po vyhibeni jamy a pripraveni stabilnej konstrukcie
nabijacieho systému, po spusteni podstavca vhodnym
zdvihacim nastrojom do inStala¢nej jamy a jeho
umiestneni a zavedeni, resp. zasunuti napajacieho
kabla do podstavca, moze byt instala¢na jama znova
naplnend vykopom. Dbajte na to, aby naplnenie jamy
dosiahlo uroven okolitej Urovne podlahy. Poslednych
300 mm v rdmci podstavca by malo byt vyplnenych
vypliovym materidlom podstavca od spolocnosti
Compleo Charging Solutions AG (2 vreca vypliiového
materialu). Vypli podstavca sluzi na zabrdnenie
vnikaniu vlhkosti do nabijacieho systému zo zeme a
moéze byt sucastou dodavky. Vykop okolo nabijacieho
systému musi byt zhutneny, aby sa zabezpedila stabilita
nabijacieho systému. V nadvaznosti na naplnenie jamy
a zhutneni vykopu instalacnej jamy s predtym
odstranenym vykopom, mozno nabijaci systém spojit s
beténovym podstavcom. K tomu sa musi nabijaci
systém na podstavci umiestnit a vyrovnat tak, aby sa
upeviovacie otvory nabijacieho systému zhodovali s
upevnovacimi otvormi podstavca. V podstavci ako aj v
spodnej Casti puzdra nabijacieho systému sa
nachadzaju Styri upeviovacie otvory. V upeviovacich
otvoroch beténového podstavca si umiestnené zavity
na montaz. Montdzny materidl na pripevnenie je
zahrnuty v rozsahu dodévky. Nabijaci systém by mal byt
proti poSkodeniu zabezpeceny obmedzenim prijazdu.
Umiestnenie napr. stipikov méZe byt &astou
mechanicke] instalacie. V nadvaznosti na mechanicku
inStalaciu nabijacieho systému na podstavci mozZe teraz
prebiehat elektricka instalacia.

UPOZORNENIE

Popisané postupy su prikladnymi spésobmi postupu. Miestne podmienky nie st podrobne popisované. Iné alebo
odli$né spOsoby postupu st mozné, avsak by mali byt zriadené iba odbornymi osobami.

UPOZORNENIE

Medzi dvoma nabijacimi systémami, resp. ku Celnej strane alebo strane obsluhy nabijacieho systému by mal
byt ponechany volny priestor priblizne 1200 mm. Ak to tak nie je, m6zu byt GdrZbarske alebo servisné prace
alebo pouzivanie nabijacieho systému alebo nabijacich systémov mozné iba v obmedzenom rozsahu.
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Struéne povedané, pri mechanickej instalacii nabijacieho systému podla variantu ,BM*“, sa musia vykonat
nasledujuce kroky:

1. Vyber vhodného miesta (pristupnost, pracovny priestor)

Kontrola potrebnych dielov (podla ndkupu a rozsahu dodavky)

Vyhibenie intala¢nej jamy (napr. stavebnymi strojmi alebo pod.)
Stanovenie pevnosti podkladu (konzistencia, inosnost)

PolozZenie napadjacich kablov (napr. do instalacnych rdarok NW100 alebo pod.)
Zhutnenie podkladu (napr.zaklad z chudobného betonu)

Umiestnenie a vyrovnanie podstavca na rovinnom podklade

Zavedenie napajacieho kabla do podstavca (stredovo v podstavci)

W K N Uk WN

Naplnenie a zhutnenie vykopu instalacnej jamy
a. Umiestnenie vyplriového materidlu podstavca (volitelne)
10. Umiestnenie a vyrovnanie nabijacieho systému na podstavci
11. Upevnenie nabijacieho systému, s montaznym materialom a naradim

12. Vykonanie pripravnych opatreni pre elektricku inStaldciu

Montazne materialy:

V nasledujucej tabulke si v tomto montdznom variante uvedené montazne materidly, ktoré si obsiahnuté v
rozsahu dodavky.

C.:  Popis polozky Cislo polozky:
(1)  4x Sesthranna skrutka M10x60 V4A (1302720)
(2) | 4x karosarska podlozka D10,5 V2A (1302695)
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Alternativny montaZny variant ,,BM“ s beténovym podstavcom variant 2

U zakupeného nabijacieho systému sa proces

mechanickej instalacie uskutocnuje prostrednictvom o
variantu ,BM“ a realizuje s beténovym podstavcom.
Betdnovy podstavec sa instaluje do zeme obklopujucej
nabijaci systém a nasledne sa na beténovom podstavci
umiestni a namontuje nabijaci systém. Rozmery
podstavca a nabijacieho systému su uvedené na ] w
konstrukénych vykresoch prilohy. Princip montazneho { - 1
variantu je znazorneny na obrazku na pravej strane.

Prvym krokom mechanickej instaldcie by mala byt kontrola, ¢i st v dodavke zahrnuté vsetky diely nabijacieho
systému potrebné pre montazny variant ,,BM*“. K tomu patria nasledujuce diely:

e Nabijaci systém

e  Betdnovy podstavec

e Montazny material

e  Vypln podstavca (volitelne)

Na mieste, kde ma byt nainstalovany nabijaci systém,
musi byt vykopand instalacnda jama. Miesto nabijacieho
systému a jama by mali byt zvolené tak, aby bolo mozné
inStalaciu nabijacieho systému vykonat bez problémov.
K tomu by mal byt okolo nabijacieho systému
dostatocne velky priestor, aby sa umozZnila praca s
akymikolvek stavebnymi vozidlami, ktoré moéziu byt
pouzité. Odporuca sa instalacny priestor 2000 mm ku
vSsetkym stranam. Aby bola instaldcia nabijacieho
systému s montaznym variantom ,BM“ pohodIna pre
osoby vykonavajuce instalaciu, mala by instala¢nd jama
mat $irku 1360 mm a dizku 1150 mm, aby ku vietkym
stranam betdnového podstavca bola dodrzana
vzdialenost 400 mm ku boénym stenam instalacnej
jamy. To ulahcuje pracu s nastrojmi a strojmi, na
zhutnenie podkladu, na konci mechanickej instalacie.
Hibka ingtalaénej jamy by mala byt 520 mm, aby
betédnovy podstavec vycnieval zo zeme 100 mm. Musi
sa zabezpelit, aby podklad mal rovinni dosadaciu
plochu pre podstavec. Obidva otvory podstavca sluZia
na prevedenie a zavedenie napajacieho kabla ku, resp.
do nabijacieho systému. Kvoli orientacii a zarovnaniu su ko S

na podstavci pomocou znacenia vyznacené hornd hrana 1360 mm
urovne podlahy a strana obsluhy nabijacieho systému.
Toto znalenie ma sluzit na ulahéenie inStalacie
nabijacieho systému.
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UPOZORNENIE

V zavislosti od kvality pédy alebo osobitnych miestnych podmienok méze byt potrebné vytvorenie Specialneho
zakladu pre podstavec z chudobného beténu alebo dokonca uloZenie podstavca do chudobného beténu. Potreba
takychto opatreni sa musi posudzovat individudlne na kazdom mieste instalacie.




Po vyhibeni jamy a pripraveni stabilnej konstrukcie
nabijacieho systému, po spusteni podstavca vhodnym
zdvihacim nastrojom do instalacnej jamy a jeho
umiestneni a zavedeni, resp. zasunuti napajacieho
kabla do podstavca, mdze byt inStala¢na jama znova
naplnena vykopom. Dbajte na to, aby naplnenie jamy
dosiahlo uUroven okolitej urovne podlahy. Poslednych
300 mm v ramci podstavca by malo byt vyplnenych
vypliovym materidlom podstavca od spolocCnosti
Compleo Charging Solutions AG (% vreca vyplriového
materidlu). Vypln podstavca sluzi na zabranenie
vnikaniu vlhkosti do nabijacieho systému zo zeme a
moze byt sucastou dodavky. Vykop okolo nabijacieho
systému musi byt zhutneny, aby sa zabezpedila stabilita
nabijacieho systému. V nadvdznosti na naplnenie jamy
a zhutneni vykopu instala¢nej jamy s predtym
odstranenym vykopom, mozno nabijaci systém spojit s
beténovym podstavcom. K tomu sa musi nabijaci
systém na podstavci umiestnit a vyrovnat tak, aby sa
upevnovacie otvory nabijacieho systému zhodovali s
upeviiovacimi otvormi podstavca. V podstavci ako aj v
spodnej casti puzdra nabijacieho systému sa
nachadzaju Styri upeviiovacie otvory. V upevnovacich
otvoroch betdénového podstavca s umiestnené zavity
na montaz. Montazny materidl na pripevnenie je
zahrnuty v rozsahu dodavky. Nabijaci systém by mal byt
proti poSkodeniu zabezpeceny obmedzenim prijazdu.
Umiestnenie napr. stipikov méZe byt ¢&astou
mechanickej instalacie. V nadvdznosti na mechanickud
inStalaciu nabijacieho systému na podstavci moZe teraz
prebiehat elektricka instaldcia.

UPOZORNENIE

¢ COMPLEOD

Popisané postupy su prikladnymi spésobmi postupu. Miestne podmienky nie s podrobne popisované. Iné alebo
odliné spdsoby postupu si mozné, aviak by mali byt zriadené iba odbornymi osobami.

UPOZORNENIE

Medzi dvoma nabijacimi systémami, resp. ku ¢elnej strane alebo strane obsluhy nabijacieho systému by mal
byt ponechany volny priestor priblizne 1200 mm. Od zadnej strany nabijacieho systému ku inym objektom by
mala byt dodrZzana minimalna vzdialenost 70 mm. Ak to tak nie je, m6Zu byt Gdrzbarske alebo servisné prace
alebo pouZivanie nabijacieho systému alebo nabijacich systémov mozné iba v obmedzenom rozsahu.
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Struéne povedané, pri mechanickej instalacii nabijacieho systému podla variantu ,BM*“, sa musia vykonat
nasledujuce kroky:

1. Vyber vhodného miesta (pristupnost, pracovny priestor)

Kontrola potrebnych dielov (podla ndkupu a rozsahu dodavky)

Vyhibenie intala¢nej jamy (napr. stavebnymi strojmi alebo pod.)
Stanovenie pevnosti podkladu (konzistencia, inosnost)

PolozZenie napadjacich kablov (napr. do instalacnych rdarok NW100 alebo pod.)
Zhutnenie podkladu (napr.zaklad z chudobného betonu)

Umiestnenie a vyrovnanie podstavca na rovinnom podklade

Zavedenie napajacieho kabla do podstavca (stredovo v podstavci)

W K N Uk WN

Naplnenie a zhutnenie vykopu instalacnej jamy
a. Umiestnenie vyplriového materidlu podstavca (volitelne)
10. Umiestnenie a vyrovnanie nabijacieho systému na podstavci
11. Upevnenie nabijacieho systému, s montaznym materialom a naradim

12. Vykonanie pripravnych opatreni pre elektricku inStalaciu
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Alternativny montaZny variant ,BM“ variant s podstavcom SMC

U zakdpeného nabijacieho systému sa proces

mechanicke]j instalacie uskutocnuje prostrednictvom o
variantu ,BM“ a realizuje s podstavcom SMC.
Podstavec SMC sa inStaluje do zeme obklopujucej
nabijaci systém a nasledne sa na podstavec SMC
umiestni a namontuje nabijaci systém. Rozmery
podstavca a nabijacieho systému suU uvedené na w w
konstrukénych vykresoch prilohy. Princip montazneho
variantu je znazorneny na obrazku na pravej strane.

Prvym krokom mechanickej instalacie by mala byt kontrola, ¢i st v dodavke zahrnuté vsetky diely nabijacieho
systému potrebné pre montazny variant ,BM*“. K tomu patria nasledujuce diely:

e Nabijaci systém
e Podstavec SMC

e  MontaZny material: 4 kusy M10x60 (upevnenie na beténovom podstavci) a 4 kusy M10x90 (upevnenie
na podstavci SMC) a 4 kusy karosarskych podloZiek

e Vypln podstavca (volitelne)

e Vypln podstavca (volitelne)

Na mieste, kde ma byt nainstalovany nabijaci systém,
musi byt vykopand instalacna jama. Miesto nabijacieho
systému a jama by mali byt zvolené tak, aby bolo mozné
instaldciu nabijacieho systému vykonat bez problémov.
K tomu by mal byt okolo nabijacieho systému
dostatocne velky priestor, aby sa umozZnila praca s
akymikolvek stavebnymi vozidlami, ktoré mézu byt
pouZité. Odporuca sa instala¢ny priestor 2000 mm ku
vietkym strandm. Aby bola instaldcia nabijacieho
systému s montaznym variantom , BM“ pohodina pre
osoby vykonadvajuce instalaciu, mala by instalacna jama
mat $irku 1438 mm a dizku 1131 mm, aby ku vietkym
stranam podstavca SMC bola dodrzand vzdialenost 400
mm ku boénym stendm instalacnej jamy. To ulahcuje
pracu s ndastrojmi a strojmi, na zhutnenie podkladu, na
konci mechanickej inétalacie. Hibka instalaénej jamy by
mala byt 643 mm, aby podstavec SMC vycnieval zo
zeme 20 mm.
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UPOZORNENIE

Musi sa zabezpedit, aby podklad mal rovnu a zhutnend dosadaciu plochu pre podstavec. V zavislosti od kvality
pody alebo osobitnych miestnych podmienok sa odporuca vyliatie rovinnej betdnovej plochy.
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Po vyhibeni
jamy a
pripraveni
stabilnej
konstrukcie
nabijacieho
systému, sa
podstavec
pomocou
vhodného
zdvihacieho
nastroja
spusti do
inStalacCnej
jamy.
Nasledne sa
napajaci
kabel zasunie,
resp. zavedie
do podstavca

cez otvor
vpredu,

vzadu alebo
hore.

V zavislosti od
podkladu a
okolitej pody
je na pravej a
lavej strane
potrebné
uloZenie
podstavca do
chudobného
betdnu.
Odporucame
na obidvoch
stranach
4001 mm X
200 mm a
vysku

150 mm
InStalacnu
jamu je
mozné znova
naplnit
vykopom,
pricom sa
musi dbat na
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to, aby za
poda zhutnila
kazdych 200
mm.

Poslednych
300 mm v
ramci
podstavca by
malo byt
vyplnenych
vypliovym
materidlom
podstavca od
spolocnosti
Compleo
Charging
Solutions AG
(%2 vreca
vyplnového
materialu).
Vypli
podstavca
znizuje
vzostup
vlihkosti pody
a zabrani
vnikaniu
vlhkosti  zo
zeme. Vypln
podstavca
mbze byt
sucastou
rozsahu
dodavky.
Vypln  jamy
musi
dosiahnut
uroven
okolitej zeme.

V nadvaznosti
na naplnenie
jamy a
zhutnenie
vykopu
inStalacnej
jamy, mozno
nabijaci
systém spojit
s podstavcom
SMC.

V  podstavci
ako aj v
spodnej Casti
puzdra

nabijacieho
systému  sa
nachadzaju
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Styri
upevnovacie
body. \"
upevnovacich
bodoch
podstavca
SMC su
umiestnené
zavity na
montaz.
Nabijaci
systém je
potrebné na
podstavci
umiestnit  a
vyrovnat tak,
aby sa
upevnovacie
body
nabijacieho
systému
zhodovali s
upevnovacimi
otvormi
podstavca.

Nasledne
ruc¢ne
utiahnite
skrutky (1) s
podlozkami
(2) v zavitoch
upeviovacich
bodov
podstavca.
Dbajte na
spravne
uloZenie a
potom ich
pevne
utiahnite do
kriza.
Montdziny
materidl na
pripevnenie
je zahrnuty v
rozsahu
dodavky.
Nabijaci
systém by
mal byt proti
poskodeniu
zabezpeceny
obmedzenim
prijazdu.
Umiestnenie
napr. stipikov

v

moze byt



Castou
mechanickej
inStalacie. V
nadvaznosti
na
mechanicku
inStalaciu
nabijacieho
systému na
podstavci
moZe teraz
prebiehat
elektricka
insStalacia.
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UPOZORNENIE

Popisané postupy su prikladnymi sp6sobmi postupu. Miestne podmienky nie si podrobne popisované. Iné alebo
odlisné sposoby postupu st mozné, avsak by mali byt zriadené iba odbornymi osobami.

UPOZORNENIE

Medzi dvoma nabijacimi systémami, resp. ku Celnej strane alebo strane obsluhy nabijacieho systému by mal
byt ponechany volny priestor priblizne 1200 mm. Ak to tak nie je, m6zu byt udrzbérske alebo servisné préce
alebo pouzivanie nabijacieho systému alebo nabijacich systémov mozné iba v obmedzenom rozsahu.

Struéne povedané, pri mechanickej instalacii nabijacieho systému podla variantu ,BM“, sa musia vykonat
nasledujuce kroky:

1. Vyber vhodného miesta (pristupnost, pracovny priestor)

Kontrola potrebnych dielov (podla ndkupu a rozsahu dodavky)

Vyhibenie intala¢nej jamy (napr. stavebnymi strojmi alebo pod.)
Stanovenie pevnosti podkladu (konzistencia, tnosnost)

PolozZenie napdjacich kablov (napr. do instalacnych rirok NW100 alebo pod.)
Zhutnenie podkladu (napr.zaklad z chudobného betonu)

Umiestnenie a vyrovnanie podstavca na rovinnom podklade

Zavedenie napajacieho kabla do podstavca (stredovo v podstavci)

W oK N Uk WN

V zavislosti od miestnych podmienok, upevnenie podstavca na pravej a favej strane beténom

[any
o

. Naplnenie a zhutnenie vykopu inStalacnej jamy
a. Umiestnenie vyplriového materidlu podstavca (volitelne)
11. Umiestnenie a vyrovnanie nabijacieho systému na podstavci
12. Upevnenie nabijacieho systému, s montaznym materialom a naradim

13. Vykonanie pripravnych opatreni pre elektricku instalaciu

Montazne materialy:

V nasledujucej tabulke su vtomto montdznom variante uvedené montazne materidly, ktoré su obsiahnuté v
rozsahu doddvky.

€.:  Popis poloiky Cislo polozky:
(1)  4x Sesthranna skrutka M10x90 V4A (1303108)
(2) ' 4xkarosarska podlozka D10,5 V2A (1302695)



Zatvaranie puzdra: Bocné jednoduché zatvaranie

V pripade zakupeného nabijacieho systému sa
zatvaranie puzdra realizuje  prostrednictvom
bocného vykyvného pakového mechanizmu v bocnej
stene. Vo vnutri tejto vykyvnej paky sa mozie
nainstalovat polovi¢na profilova cylindrickd vlozka,
aby sa zabranilo pristupu neopravnenych oséb do
vnutra nabijacieho systému. Polovi¢na profilova
cylindrickd vlozka k uzatvaraniu puzdra méze byt
zahrnuta do rozsahu dodavky. Odblokovanie dveri
nabijacieho systému sa vykonava odblokovanim
pripadne  nainstalovaného zamku polovicnej
profilovej cylindrickej vlozky s prisluSnym kfd¢om,
vyklopenim vykyvnej pdky a naslednym otocenim
vykyvnej paky dofava. V nadvaznosti na tento postup
mozno dvere nabijacieho systému otocit smerom
doprava. Polovicna profilova cylindricka vlozka je vo
vnutri vykyvnej paky upevnena pomocou skrutky. Ak
sa vykonava vymena polovi¢nej cylindrickej vlozky,
musi sa skrutka uvolnit a potom vyskrutkovat.
Polovicna profilova cylindrickd vloZzka sa moze
nasledne vybrat z vykyvnej paky a méze sa nasadit
nova poloviénd profilovd cylindrickd vlozka. Nova
polovicna profilova cylindricka vlozka sa musi takisto
upevnit pomocou skrutky.

UPOZORNENIE

¢ COMPLEOD

Podobné obrazkom

Podobné obrazkom

Ak vo vykyvnej pdke nie je namontovana cylindrickd vlozka zamku, méZe sa pdaka otvorit iba pomocou
vhodného nastroja. Je potrebny stavebny kli¢ na opatovné otvorenie zapadnutého zamku.
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Zatvaranie puzdra: Bocné dvojité zatvaranie

V pripade zakipeného nabijacieho systému sa
zatvaranie  puzdra realizuje  prostrednictvom
bocného vykyvného pakového mechanizmu v bocnej
stene. Vo vnutri tejto vykyvnej paky sa mozu
nainStalovat dve poloviéné profilové cylindrické
vlozky, aby sa zabranilo pristupu neopravnenych
0s6b do vnutra nabijacieho systému. Jedna alebo dve
polovicné profilové cylindrické vlozky k uzatvaraniu
puzdra mézu byt zahrnuté do rozsahu dodavky.
Odblokovanie dveri nabijacieho systému sa vykonava
odblokovanim pripadne nainstalovanych zamkov
polovi¢nych profilovych cylindrickych vloZiek s
prislusnymi kltd€mi, vyklopenim vykyvnej paky a
naslednym otocenim vykyvnej paky dolfava. V
nadvaznosti na tento postup moZno dvere
nabijacieho systému otocit smerom doprava.
Polovicné profilové cylindrické vlozky sa vo vnutri
vykyvnej paky upevnené pomocou skrutky. Ak sa
vykondva vymena polovi¢nej cylindrickej vliozky, musi
sa prislusna skrutka uvolnit a potom vyskrutkovat.
Polovicna profilova cylindrickd vlozka sa mozie
nasledne vybrat z vykyvnej paky a moze sa nasadit
nova polovicnd profilova cylindrickd vlozka. Nova
polovicna profilova cylindricka vliozka sa musi takisto
upevnit pomocou skrutky.

UPOZORNENIE

Podobné obrazkom

Podobné obrazkom

Ak vo vykyvnej pake nie je namontovand cylindrickd vlozka zamku, méze sa paka otvorit iba pomocou

vhodného nastroja. Je potrebny stavebny klI'G¢ na opdtovné otvorenie zapadnutého zamku.




Zatvaranie puzdra: Jednoduché zatvaranie

V pripade zakupeného nabijacieho systému sa
zatvaranie puzdra realizuje  prostrednictvom
bocného vykyvného pakového mechanizmu v
dverach. Vo vnutri tejto vykyvnej paky sa mozZe
nainstalovat polovicna profilova cylindrickd vlozka,
aby sa zabranilo pristupu neopravnenych os6b do
vnutra nabijacieho systému. Polovi¢na profilova
cylindrickd vlozka k uzatvaraniu puzdra méze byt
zahrnuta do rozsahu dodavky. Odblokovanie dveri
nabijacieho systému sa vykonava odblokovanim
pripadne  nainstalovaného zamku polovicnej
profilovej cylindrickej vlozky s prislusSnym klticom,
vyklopenim vykyvnej paky a naslednym otocenim
vykyvnej paky dolava. V nadvaznosti na tento postup
mozno dvere nabijacieho systému otocit smerom
doprava. Polovicna profilova cylindricka vlozka je vo
vnutri vykyvnej paky upevnena pomocou skrutky. Ak
sa vykonava vymena polovi¢nej cylindrickej vlozky,
musi sa skrutka uvolnit a potom vyskrutkovat.
Polovicna profilova cylindrickd vlozka sa moze
nasledne vybrat z vykyvnej paky a moze sa nasadit
nova poloviénd profilovd cylindrickd vlozka. Nova
polovicna profilova cylindricka vlozka sa musi takisto
upevnit pomocou skrutky.
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Podobné obrazkom

Podobné obrazkom
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4.7 Elektricka instalacia

Variant 1: Hlavny vypina¢ + svorky N/PE
Pri elektrickej inStalacii zakUpeného nabijacieho systému sa musia respektovat a dodrzZiavat bezpecnostné a
vystrazné pokyny prisluSnej kapitoly v rdmci tohoto dokumentu. Pri elektrickej inStaldcii nabijacieho systému sa
musia dodrziavat nasledujice bezpecnostné poZiadavky:

e DIN VDE 0100-100

e Predpis 1 DGUV/Nem. zakonn. Uraz. poistenia

e  Predpis 3+4 DGUV

e TRBS 1201

p , . P . Interné zapojenie
V pripade zakupeného nabijacieho systému sa proces poJ

N

elektrickej instalacie vykonava na hlavnom vypinaci L1 L2 L3 N PE Interne
1 1 1 1 1 I

+ svorkach N/PE. Pri tu uvedenom hlavnom vypinadi,
ktory je zobrazeny na obrazku na pravej strane, sa
jednd o koncept instalacie Standardného portfdlia
spolo¢nosti Compleo Charging Solutions AG. Obrazok
ukazuje Stvorpdlovy hlavny vypinaé, jednu svorku
ochranného vodi¢a a jednu svorku neutrdlneho
vodica. Vsetky vodice napajacieho kabla sa musia
podla obrazku a pomocou vhodného nastroja,

namontovat na stranu vonkajSieho zapojenia. Pri

predloZzenom hlavnom vypinaci (M = 2,5 Nm) + svorka .
N/PE (M6 =2,5Nm, M8 = 3,5 Nm) mozZe byt prierez [ o [ ! '

. L ) ) L, . L1 L2 L3 N PE Nie je
vodicov napajacieho kdbla, ktory sa ma pripojit, medzi obsaden

2,5a35mm?. é
Externé zapojenie

Podobné obrazkom
Prierez vodita sa musi zvolit so zohladnenim maximalneho nabijacieho vykonu nabijacieho systému a dlzky a

druhu poloZenia napajacieho kabla. V sulade s existujucimi a predloZzenymi montaznymi podmienkami a z toho
vyplyvajuceho planovania musi byt vykonana prislusna ochrana proti prepatiu a blesku. Po pripojeni voditov
napajacieho kéabla podla tohoto popisu sa musia znova namontovat vietky pripadne predtym odstranené kryty.
Po ukonéeni elektrickej inStaldcie sa musi vykonat Gspe$né uvedenie do prevadzky.

UPOZORNENIE

Pri elektrickej instalacii nabijacieho systému sa musia zohladnit platné normy pre ochranu proti prepatiu.
Spoloénost Compleo Charging Solutions AG odporucda, pri nabijacich staniciach s verejnym sietovym
pripojenim v oblasti pred pocitadlom pouZitie zvodica prepétia typu 1+2. Nabijacie stanice, ktoré su napajané
z uz chranenych rozvodov, musia byt vybavené aspon jednym zvodiCom prepétia typu 2. Okrem toho by sa
mala pri nabijacich systémoch DC, ktorych kablové trasy medzi obsluznou jednotkou a vykonnou jednotkou su
dihsie ako 10 metrov, zabezpedit dodatotna ochrana proti prepatiu tak pre vedenia AC ako aj pre vedenia DC.




¢ COMPLEOD

Pri elektrickej instalacii zakipeného nabijacieho systému sa musia reSpektovat a dodrziavat bezpecnostné a

Variant 2: Zbernicovy systém

vystrazné pokyny prislusnej kapitoly v ramci tohoto dokumentu. Pri elektrickej instalacii nabijacieho systému sa
musia dodrziavat nasledujuce bezpeénostné poziadavky:

e DIN VDE 0100-100

e Predpis 1 DGUV/Nem. zakonn. Uraz. poistenia

e  Predpis 3+4 DGUV

e TRBS 1201

V pripade zakupeného nabijacieho systému sa proces
elektrickej inStalacie vykonava na zbernicovom systéme. Pri
tu uvedenom zbernicovom systéme, ktory je zobrazeny na

obrazku na pravej strane, sa jedna o koncept instaldcie -
Standardného portfélia spolo¢nosti Compleo Charging
Solutions AG. Obrézok ukazuje zbernice troch faz, neutralu Cw
a ochranného vodica. Vsetky vodi¢e napajacieho kabla sa - °
musia podla obrazku a pomocou vhodného nastroja, <
namontovat na stranu vonkajsieho zapojenia. Kablové ocka -2 g
sa musia upevnit pomocou skrutiek typu M8 (M =20 Nm) s 5
di?kou zavitu 20 mm. Pripojenia kéblovych otiek a vedenf - g
napdjacieho kabla musia byt vybavené zmr$tovacou E
buzirkou, aby sa zabranilo skratu. Dlzka zmrstovacej buzirky .

" a

musi byt minimdlne 75 mm, aby sa zabezpecila dostato¢nd
ochrana.

Podobné obrazkom
Prierez vodi¢a sa musi zvolit so zohladnenim maximalneho nabijacieho vykonu nabijacieho systému a dizky a
druhu poloZenia napajacieho kabla. V sulade s existujicimi a predloZzenymi montdznymi podmienkami a z toho
vyplyvajuceho planovania musi byt vykonana prislusnad ochrana proti prepatiu a blesku. Po pripojeni vodi¢ov
napdjacieho kabla podla tohoto popisu sa musia znova namontovat vietky pripadne predtym odstranené kryty.
Po ukondeni elektrickej instalacie sa musi vykonat Uspesné uvedenie do prevadzky.

UPOZORNENIE

Pri elektricke]j inStalacii nabijacieho systému sa musia zohladnit platné normy pre ochranu proti prepatiu.
Spoloénost Compleo Charging Solutions AG odporadéa, pri nabijacich staniciach s verejnym sietovym
pripojenim v oblasti pred pocitadlom pouZitie zvodica prepétia typu 1+2. Nabijacie stanice, ktoré su napajané
z uz chranenych rozvodov, musia byt vybavené aspori jednym zvodi¢om prepétia typu 2. Okrem toho by sa
mala pri nabijacich systémoch DC, ktorych kdblové trasy medzi obsluznou jednotkou a vykonnou jednotkou su
dihsie ako 10 metrov, zabezpedit dodatotna ochrana proti prepatiu tak pre vedenia AC ako aj pre vedenia DC.

UPOZORNENIE

Zmenu pripadne nastavitelnej hodnoty prudu nabijacieho bodu alebo nabijacich bodov smie vykonat iba
kvalifikovany elektrikar.
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UPOZORNENIE

Aby sa zabezpecilo optimalne vyuZitie pripojovacieho vykonu ako aj zabranilo vysokym nerovnomernym
zatazeniam pri mnohych suéasnych 1-fazovych nabijacich procesoch, je nevyhnutné nabijacie systémy
prepojit s fazovym posunom.

V niZSie zobrazenom priklade bol sled faz prichadzajuici zo siete posunuty vidy o jednu fazu vzhladom k
vnutornému sledu faz nabijacich systémov. Tak je prvy nabijaci systém este v rovnakej faze voci napdjaniu zo

siete, zatial ¢o pri druhom nabijacom systéme je zo siete pochddzajlca faza L1 v nabijacom systéme napojena na
L3.
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NA = Sietové pripojenie
LS = Nabijaci systém

UPOZORNENIE

Ak su pripojené viac ako 3 nabijacie stanice, schéma by sa mala pouzivat nepretriite.

UPOZORNENIE

Ak bolo objednané riadenie zataZenia, musi sa nevyhnutne dodrziavat Cislovanie nabijacieho systému
stanovené vyrobnym zdvodom. Pre jednoduchsiu zrozumitelnost je vo vnutri nabijacieho systému pripevnena
prislusna nalepka s konfiguraciou sietového pripojenia, ktora sa musi dodrzat.
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Vyrovnanie potencialov:

UPOZORNENIE

Pri pripajani zvodi¢a prepétia typu 1+2 sa musi dbat na to, aby pripojenie vyrovnania potencialov bolo
pripojené k pripadne zabudovanej liste vyrovnania potencidlov alebo k lokdlnemu uzemnovaciemu vodicu. Pri
pripajani zvodi¢a prepatia typu 2 nemusi byt nevyhnutne zapojené pripojenie vyrovnania potencialov. Udaje
vyrobcu sa musia precitat a dodrZiavat. Predradena poistka nabijacieho systému smie byt maximalne 125 A .

Potrebné vyrovnanie potencidlov sa vykonava cez
pevne namontovanu svorku v puzdre.

Na obrazkoch je zobrazena svorka na 2 drovniach
zakazdym vybavena 2 upinacimi bodmi na pripojenie
prierezu kabla 16 mm?, resp. 25 mm?2. Pripojenie je
mozné na mieste vykonat tiez pomocou medenej
uzemnovacej tyCe s prislusnym priemerom.

Vsetky vodice sa musia namontovat podla obrazka a
pomocou vhodného nastroja
(M=2,5-3,5Nm).

UPOZORNENIE
Vsetky pripojené vedenia musia byt nevyhnutne vyrobené z medi. Iné materidly nezodpovedaju stanovenému
ur€eniu pouzitia a zhorsuju funkénu bezpeénost.

Vsetky upinacie body su konstruované tak, aby pojali
vylucne okruhle prierezové profily.

Koncové dutinky Zzily s hranatym profilom musia byt
pomocou lisovacich kliesti upravené na prislusny
profil.
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Datové pripojenie:

Ak je potrebné pripojenie k sieti prostrednictvom kéabla, musi sa to vykonat pomocou vopred nainstalovanej
kablove] spojky. Kablova spojka je pripravend na strane zariadenia a musi byt pocas elektrickej instalacie
pripojena na strane siete. Kablova spojka sa musi otvorit na strane siete a vedenie pripravit podla nasledujucich

obrazkov.

Vedenie musi byt odizolované 40 mm, ako je to znazornené
na obrazku vpravo. Opleteny tieniaci Stit sa musi
rovnomerne navinit okolo féliového Sstitu. Opleteny
tieniaci stit by mal byt navinuty aZz do Sirky 5 mm. Fdliovy
Stit sa musi odstranit tak daleko, aby vy¢nieval z plasta uz
len 10 mm.

Takzvany nabijaci kus musi byt vedeny cez pripravené
vedenie, ako je znazornené na obrazku vlavo a nasledne
zaisteny zdpadkou dvoch svoriek tienenia. Pritom sa uz
vopred musi dbat na spravne priradenie vedeni zakazdym
ku zodpovedajucej Skare (farba na farbu). Ak je potrebné
krizenie parov Zil, musi sa tento proces vykonat pred
zapojenim nabijacieho kusa.

Jednotlivé Zily vedenia sa musia poloZit podla obrazka vlavo
a odrezat v jednej rovine s puzdrom. K tomu je potrebné
pouzit elektrikarske boc¢né Stiepacie klieSte, ktoré
zabezpecdia bezproblémovy priebeh. Nakoniec musi byt
nabijaci kus znova pripojeny ku kablovej spojke. To sa
dosiahne opéatovnym priskrutkovanim kablovej spojky s
nabijacim kusom. Ako daleko musi byt nabijaci kus
naskrutkovany na kablovej spojke, zavisi od priemeru
sietového kabla pouZitého na strane siete.

Pri priemere do 9 mm musi byt spojka kompletne uzavretd
(1). Pri priemere medzi 9,1 mm a 9,7 mm musi byt
skrutkové spojenie uzavreté az ku zvislému oznaceniu
kablovej spojky (2).

POZOR

- P GN-WH

Ako sietové vedenie, ktoré ma byt pouzité na strane siete, odporiuéame poutzitie kabla s nasledujicim

oznacenim a Cislom polozky:

Oznadenie: HELUKAT 600E S/FTP PVC

Cislo polozky: 802167, S/FTP 4x2xAWG23/1 PVC (S-STP)

POZOR

Minimalny prierez jednotlivych prameriov sietového kabla nesmie byt mensi ako AWG 26. Pri poufziti
mensieho prierezu ako AWG 26 nie je mozné zarudit, Ze bude mozné nadviazat spojenie.
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4.8 Uvedenie do prevadzky

Pred moznym uvedenim do prevadzky sa musia vykonat a dokondit pracovné kroky mechanickej a elektrickej
instalacie. Uvedenie do prevadzky by mal vykonat kvalifikovany elektrikar alebo prislusne elektricky vyskolend a
poucena osoba.

Funkénost nainstalovaného nabijacieho t
systému spoloc¢nosti Compleo  Charging
Solutions AG je mozné volitelne preukazat
prostrednictvom vozidla alebo funkéného
simuldtora. Obrdzok tu, na tomto mieste na
pravej strane zobrazuje kompaktny a prakticky
testovaci a funkény simulator typu compleo®
EC 12-1 Typ Il. Pomocou tohoto funkéného a
testovacieho simulatora je mozné simulovat
funkcie elektrického vozidla a skontrolovat
funkénost systému nabijacieho systému AC

alebo nabijacieho bodu AC.

Pri uvedeni do prevadzky musi byt Ucinnost ochrannych opatreni a spravna mechanicka a elektricka instalacia
skontrolovana kvalifikovanym elektrikdrom. Musia sa dodrZiavat bezpecnostné a vystrazné pokyny tohoto
dokumentu.

A NEBEZPECENSTVO

Nebezpecenstvo sposobené elektrickym pridom

Poskodenia nabijacej stanice alebo niektorého z jej komponentov mézu odkryt ¢asti pod napatim.
Dotknutie sa Casti pod napatim vedie k Urazu elektrickym prddom s nasledkom tazkych zraneni alebo smrti.

o Nabijaciu stanicu okamzZite odpojte na isti¢i vedenia a vykonajte vhodné bezpecnostné opatrenia proti
opatovnému zapnutiu.

o Prace na elektrickych prevadzkovych komponentoch nechajte vykonévat iba kvalifikovanym
elektrikdrom a v sulade s elektrotechnickymi pravidlami.

. Informujte servisnu sluzbu.

UPOZORNENIE

Uvedenie nabijacieho systému spolo¢nosti Compleo Charging Solutions AG do prevadzky sa smie vykonat iba
vtedy, ked'su nainstalované vsetky vnutorné zakrytia a puzdro je Uplne zatvorené.

Pri uvedeni nabijacieho systému do prevadzky sa musia dodrzZiavat nasledujlice bezpeénostné poziadavky:

e DIN VDE 0100-600

e DIN VDE 0105-100

e Predpis 1 DGUV/Nem. zakonn. Uraz. poistenia
e  Predpis 3+4 DGUV

e TRBS 1201
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Spravna mechanickad instaldcia sa kontroluje podla nasledujucich kritérii:

e Stupen ochrany puzdra nesmie byt zruseny ani zniZzeny

e Nabijaci systém by mal vykazovat dobry opticky stav

o Udaje ku hibke zakopania telesa, resp. Gidaje k montaznej vyéke musia byt dodrzané

e  Puzdro by malo vykazovat bezpeény montédzny stav v stlade s variantom montaze

e Vsetky elektrické komponenty su funkéné a nie su poSkodené

e Vsetky zobrazovacie prvky nabijacieho systému su funkcné a rozpoznatelné, resp. Citatelné
e  Funkcia pripadne zabudovaného pruadového chranica je preukazatelna stlacenim tlacidla

e  Funkcia pripadne zabudovaného pocitadla je danad a Citatelna

e  Funkcia nabijacieho systému sa da preukazat procesom nabijania

e  Elektrickd inStaldcia bola vykonana v sulade so vietkymi bezpe¢nostnymi a vystraznymi pokynmi a
uvedenymi bezpe¢nostnymi poziadavkami

Aby bolo mozné jednoducho vykonat uvedenie do prevadzky, je v prilohe tohoto dokumentu obsiahnuty Protokol
o skuske. Pomocou tohoto Protokolu o skuske je mozné potrebné kroky zaznamenavat, zapisovat a archivovat.

Rozbeh systému

Po spravnom vykonani instalacie nabijacieho systému, mézZe byt spusteny rozbeh systému. Rozbeh systému sa
spusti po pripojeni na sietové napatie prostrednictvom zapnutia pripadne zabudovaného isti¢a vedenia a
ochranného spinaca proti chybnému pradu. Trvanie doby rozbehu sa moéZe odlisovat v zavislosti od typu
zakupeného nabijacieho systému, konfigurdcie a povahy produktu. Uspeiné ukonéenie rozbehu systému je
signalizované pomocou stavovych LED didd alebo displeja podla konfiguracie a rozsahu produktu nabijacieho
systému. Priemerny ¢as nabehu je priblizne 60 sekind. Uspe3ny rozbeh systému sa pri nabijacom systéme s
displejom, zobrazi prostrednictvom hlasenia ,,Pripraveny na prevadzku” pre prislusny nabijaci bod. Pri nabijacom
systéme so stavovymi LED diddami, sa UspesSny rozbeh systému zobrazuje do¢asnym zelenym svetlom LED
prislusného nabijacieho bodu. Dodato¢ne ku spominanym zobrazeniam sa pri pripadne zabudovanom tloZznom
a zobrazovacom module (SAM) na displeji zobrazi aktudlny stav pocitadla a hlasenie ,Pripraveny na prevadzku”
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5 Prevadzka nabijacieho systému

A NEBEZPECENSTVO

Nebezpecenstvo sposobené elektrickym pridom

Poskodenia nabijacej stanice alebo niektorého z jej komponentov mézu odkryt ¢asti pod napatim.
Dotknutie sa Casti pod napatim vedie k Urazu elektrickym prddom s nasledkom tazkych zraneni alebo smrti.

. Nabijaciu stanicu okamzite odpojte na isti¢i vedenia a vykonajte vhodné bezpecnostné opatrenia proti
opatovnému zapnutiu.

. Prace na elektrickych prevadzkovych komponentoch nechajte vykonavat iba kvalifikovanym
elektrikarom a v sulade s elektrotechnickymi pravidlami.

o Informujte servisnu sluzbu.

V tejto kapitole sa vysvetli vSeobecné pouZzitie nabijacieho systému. Nabijacie systémy spolocnosti Compleo
Charging Solutions AG su jednoducho a zrozumitelne obsluhovatelné a ponukaju Siroké spektrum pouzitia.
Procesy nabijania na nabijacich systémoch sa mozu zacat a ukoncit prostrednictvom réznych metéd ovladania. V
zavislosti od nabijacieho systému si mozné nasledujlce formy ovlddania a autorizacie:

e RFID

e  Giro-E (v Nemecku)
e  Klucovy spinac

e Plug & Charge

e Vzdialena autorizacia

RFID:

Pri metdde ,,RFID” sa nabijaci proces zacina alebo kon¢i pomocou karty alebo Cipu. Proces nabijania sa spusti,
akondahle bola Uspesne ukoncena autorizacia a nabijaci kabel bol pripojeny na nabijacom systéme a/ alebo na
vozidle.

Giro-E (v Nemecku):

Pri metdde ,,Giro-E“ sa nabijaci proces na nabijacom systéme zacina pomocou karty Girocard a nasledne sa
potvrdzuje alebo ukonci. Proces nabijania sa spusti, akondhle bola UspeSne ukoncena autorizacia a bol
pripojeny nabijaci kabel na vozidle.

Klacovy spinac:

Pri metdde ,KlUCovy spinac” sa nabijaci proces zacina alebo konci pomocou kltca. Proces nabijania sa spusti,
akonahle bola Uspesne ukoncena autorizacia a nabijaci kdbel bol pripojeny na nabijacom systéme a/ alebo na
vozidle.

Plug & Charge:

Pri metdéde ,Plug & Charge” sa nabijaci proces na nabijacom systéme zacina alebo konci bez Specialnej
autorizacie. Proces nabijania sa spusti, akondhle bol nabijaci kdbel pripojeny na nabijacom systéme a/ alebo na
vozidle.

Vzdialena autorizacia:

Pri metdde ,Vzdialenda autorizacia“ sa nabijaci proces na nabijacom systéme zacina alebo kondi
prostrednictvom aplikacie alebo internetového rozhrania. V zavislosti od druhu autorizacie a poskytovatela
mbze byt potrebna autorizacia. Proces nabijania sa spusti ihned po vybere nabijacieho systému, nabijacieho
bodu a tarify. V displeji Uradne overeného zobrazenia sa zobrazi ID-Cislo, ktoré je priradené procesu nabijania.
Fakturdcia sa vykondva v zavislosti od poskytovatela, napr. cez PayPal alebo faktiru (mozné su rézne spdsoby
platby). Proces nabijania sa spusti, akonahle bol nabijaci kabel pripojeny na nabijacom systéme a/ alebo na
vozidle.
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Informacie k tomu, ktord aplikacia je potrebnd a ako ju pouZivat, sa musia ziskat od prevadzkovatela nabijacieho
systému.
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5.1 Spustit proces nabijania

Nabijaci systém compleo® Advanced spoloc¢nosti Compleo Charging Solutions AG sa vyraba v roznych variantoch.
V zavislosti od typu a konfigurdcie zakupeného nabijacieho systému sa liSi postup pri spusteni procesu nabijania.
Pokial sa na nabijacom systéme nezacal Ziadny proces nabijania, je moZné na proces nabijania zvolit ktorykolvek
z dvoch nabijacich bodov. Proces nabijania sa spusti automaticky, po Uspesnom vykonani existujucej metddy
autorizacie. Podas procesu nabijania je zastrcka v nabijacom systéme a/ alebo vo vozidle zablokovana. Ak je v
nabijacom systéme zabudovany Ulozny a zobrazovaci modul, musia sa okrem tu uvedenych krokov precitat aj
kroky prislusnej kapitoly.

Variant 1: Stru¢né pokyny Nabijacie rozhranie zasuvka Typ 2

Nasledujuce stru¢né pokyny sa musia pouzit pre pouzitie pri nabijacom
systéme s autorizdciou RFID, displejom a posuvnymi, resp. sklopnymi

Podobné
zasuvkami: obrazkom
Struéné pokyny RFID: Spustit proces nabijania (zasuvka Typ 2)

1. | Displej signalizuje pripravenost na nabijanie: ,Pripraveny na | f= Ei
prevadzku”. —_—
2. | Drzte RFID kartu alebo RFID ¢ip pred pofom RFID. ’:a
3. | Displej signalizuje pripravenost na pripojenie: ,Pripojte = Ei
zastrcku”. —_—
4. | Nabijaci kabel zapojte do zasuvky nabijacieho systému. «
] poj y ] Yy EY
5. | Nabijaci kabel zapojte do zasuvky vozidla. raf~
6. | Displej signalizuje proces nabijania: ,Nabijanie”. = Ei
Variant 2: Stru¢né pokyny Nabijacie rozhranie zastrcka Typ 2
Nasledujuce stru¢né pokyny sa musia pouzit pre poutzitie pri nabijacom
systéme s autorizaciou RFID, displejom a pevne pripojenymi kablami: Podobné
obrazkom

Struéné pokyny RFID: Spustit proces nabijania (zastréka Typ 2)

1. | Displej signalizuje pripravenost na nabijanie: ,Pripraveny na

prevadzku”.

2. | Drzte RFID kartu alebo RFID Cip pred polom RFID.

3

3. | Displej signalizuje pripravenost na pripojenie: ,Pripojte

zastrcku”.

4. | Nabijaci kdbel zapojte do zasuvky vozidla.

!Vl‘)
ol

[

5. | Displej signalizuje proces nabijania: ,Nabijanie”.
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Variant 3: Stru¢né pokyny Nabijacie rozhranie zasuvka Typ 2

Nasledujuce stru¢né pokyny sa musia pouzit pre pouzitie pri nabijacom

systéme s autorizaciou Giro-E (v Nemecku), displejom a posuvnymi, resp.

sklopnymi zasuvkami:

Struéné pokyny Giro-E (v Nemecku): Spustit proces nabijania (zasuvka Typ 2)

1. | Displej signalizuje pripravenost na nabijanie:
»Pripraveny na prevadzku - Na spustenie vykonajte
autorizaciu”.

2. | Kartu Giro-Card drzte pred pofom RFID.

3. | Displej signalizuje tarifné podmienky a vyberanie platby:
,Cena: X, XX/Start + X,XX/kWh + X,XXX/min -
Vyber XXXXXXXXX - Odsuhlaste s kartou.”.

4. | Kartu Giro-Card drzte znova pred polfom RFID, aby ste
odsuhlasili kondicie a prikaz na inkaso.

5. | Displej signalizuje proces autorizacie:
,Prebieha autorizacia — Cakajte prosim”,
»Autorizacia Uspesna“.

6. | Displej signalizuje pripravenost na pripojenie:
,Pripojte zastrcku”.

7. | Nabijaci kabel zapojte do zasuvky nabijacieho systému.

8. | Displej signalizuje pripravenost na pripojenie:
,Prosim pripojte vozidlo“.

9. | Nabijaci kabel zapojte do zasuvky vozidla.

10. | Displej signalizuje pripravu na proces nabijania:
,Vozidlo pripojené”,
,Priprava procesu nabijania“.

11. | Displej signalizuje proces nabijania:
»Spusteny proces nabijania“.

UPOZORNENIE

V ramci ¢asového Useku do 10 mindt po ukonceni procesu nabijania existuje moznost, zobrazit SEPA ID
opatovnym podrianim karty Giro-Card pred polom RFID. Opakovanym podrZanim karty pred polom RFID sa

uvedie do platnosti autorizacia k novému procesu nabijania.




Variant 4: Stru¢né pokyny Nabijacie rozhranie zastrcka Typ 2
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Nasledujuce stru¢né pokyny sa musia pouzit pre pouzitie pri nabijacom

systéme s autorizaciou RFID, displejom a pevne pripojenymi kablami:

Podobné
obrazkom

Struéné pokyny Giro-E (v Nemecku): Spustit proces nabijania (zastréka Typ 2)

1. | Displej signalizuje pripravenost na nabijanie: ‘
,Pripraveny na prevadzku - Na spustenie vykonajte ‘[i_E
autorizaciu”.

2. | Kartu Giro-Card drzte pred polom RFID.

3. | Displej signalizuje tarifné podmienky a vyberanie platby: ‘

,Cena: X,XX/3tart + X,XX/kWh + X,XXX/min - ‘[g =
Vyber XXXXXXXXX - Odsuhlaste s kartou.”.

4. | Kartu Giro-Card drzte znova pred polom RFID, aby ste
odsuhlasili kondicie a prikaz na inkaso.

5. | Displej signalizuje proces autorizacie: ‘
,Prebieha autorizicia — Cakajte prosim“, ‘[i_E
»Autorizacia Uspesna“.

6. | Displej signalizuje pripravenost na pripojenie: —
»Prosim pripojte vozidlo“. ‘[=-_

7. | Nabijaci kabel zapojte do zasuvky vozidla. (.]:y _

- O

8. | Displej signalizuje pripravu na proces nabijania: ‘
»Vozidlo pripojené”, ‘[i_E
»Priprava procesu nabijania“.

9. | Displej signalizuje proces nabijania:

»Spusteny proces nabijania“.

UPOZORNENIE

V réamci ¢asového Useku do 10 minut po ukonleni procesu nabijania existuje mozZnost, zobrazit SEPA ID
opatovnym podrzanim karty Giro-Card pred polom RFID. Opakovanym podrZanim karty pred polom RFID sa
uvedie do platnosti autorizacia k novému procesu nabijania.
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Variant 5: Stru¢né pokyny Nabijacie rozhranie zasuvka Typ 2

Nasledujlce stru¢né pokyny sa musia pouzit pre pouzitie pri nabijacom

systéme so vzdialenou autorizdciou, displejom a posuvnymi, resp. Podobné
sklopnymi zasuvkami: obrazkom

Struéné pokyny Vzdialena autorizacia: Spustit proces nabijania (zasuvka Typ 2)

1. | Displej signalizuje pripravenost na nabijanie: ,Pripraveny na

prevadzku”.

2. | Stiahnite si aplikdciu pre smartfén alebo tablet a nainstalujte
alebo spustite internetové rozhranie.

APP
3. | Pre proces autorizdcie postupujte podla pokynov aplikacie,

resp. internetového rozhrania.

4. | Displej signalizuje pripravenost na pripojenie: ,Pripojte

zastrcku”.
5. | Nabijaci kdbel zapojte do zasuvky nabijacieho systému. ‘Eil\
6. | Nabijaci kabel zapojte do zasuvky vozidla. rll?ﬁ

7. | Displej signalizuje proces nabijania: ,,Nabijanie®.

Variant 6: Strucné pokyny Nabijacie rozhranie zastrcka Typ 2

Nasledujuce stru¢né pokyny sa musia pouzit pre poutzitie pri nabijacom
systéme so vzdialenou autorizaciou, displejom a pevne pripojenymi Podobné
obrazkom

kablami:

Struéné pokyny Vzdialena autorizacia: Spustit proces nabijania (zastrcka Typ
2)

1. | Displej signalizuje pripravenost na nabijanie: ,Pripraveny na

prevadzku”.

2. | Stiahnite si aplikaciu pre smartfon alebo tablet a nainstalujte
alebo spustite internetové rozhranie.

3. | Pre proces autorizacie postupujte podla pokynov aplikacie,
resp. internetového rozhrania.

4. | Displej signalizuje pripravenost na pripojenie: ,Pripojte

zastrcku”.

5. | Nabijaci kabel zapojte do zasuvky vozidla. »

[

6. | Displej signalizuje proces nabijania: ,Nabijanie”.

Ak by sa pred alebo po Starte nabijacieho procesu vyskytla chyba, je to zobrazené cez disple;j:

Chybové hlasenie:

1. | Displej signalizuje chybu: ,,Mimo prevadzky”.
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Variant 7: Stru¢né pokyny Nabijacie rozhranie zasuvka Typ 2

Nasledujlce stru¢né pokyny sa musia pouzit pre pouzitie pri nabijacom
systéme s autorizaciou RFID, stavovymi LED diddami a posuvnymi, resp. Podobné
sklopnymi zasuvkami: obrazkom

Struéné pokyny RFID: Spustit proces nabijania (zasuvka Typ 2)

3

1. | Drite RFID kartu alebo RFID ¢ip pred polom RFID.

2. |Stavové LED svieti na zeleno. 0~0
3. | Nabijaci kdbel zapojte do zasuvky nabijacieho systému. ﬁ:['\
4. | Nabijaci kdbel zapojte do zasuvky vozidla. r.]?nl
5. | Stavové LED svieti na modro. Ohd®

Variant 8: Strucné pokyny Nabijacie rozhranie zastrcka Typ 2

Nasledujice stru¢né pokyny sa musia pouzit pre pouZitie pri nabijacom =
systéme s autorizaciou RFID, stavovymi LED diédami a pevne pripojenymi Podobné
kablami: obrazkom

Struéné pokyny RFID: Spustit proces nabijania (zastréka Typ 2)

1. | Drte RFID kartu alebo RFID &ip pred polom RFID.
2. | Stavovd LED svieti na zeleno. OO0
3. | Nabijaci kabel zapojte do zasuvky vozidla. rll?m
4. | Stavova LED svieti na modro. 0™6
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Variant 9: Stru¢né pokyny Nabijacie rozhranie zasuvka Typ 2

Nasledujlce stru¢né pokyny sa musia pouzit pre pouzitie pri nabijacom
systéme so vzdialenou autorizaciou, stavovymi LED diédami a posuvnymi,

Podobné
resp. sklopnymi zasuvkami: obrazkom
Struéné pokyny Vzdialena autorizacia: Spustit proces nabijania (zasuvka Typ 2)

1. | Stiahnite si aplikaciu pre smartfén alebo tablet a nainstalujte
alebo spustite internetové rozhranie.
2. | Pre proces autorizdcie postupujte podla pokynov aplikacie,
resp. internetového rozhrania.
3. | Stavova LED svieti na zeleno. OO0
4. | Nabijaci kdbel zapojte do zasuvky nabijacieho systému. «
] poj y ) ' =Y
70 71,4 . z . » —
5. | Nabijaci kabel zapojte do zasuvky vozidla. o
6. | Stavova LED svieti na modro. OO0
Variant 10: Strucné pokyny Nabijacie rozhranie zastrcka Typ 2
Nasledujice struéné pokyny sa musia pouzit pre pouZitie pri nabijacom =
systéme so vzdialenou autorizdciou, stavovymi LED diddami a pevne Podobné
pripojenymi kablami: obrazkom

Struéné pokyny Vzdialena autorizacia: Spustit proces nabijania (zastrcka Typ
2)

1. |Stiahnite si aplikaciu pre smartfén alebo tablet a nainstalujte
alebo spustite internetové rozhranie.

2. | Pre proces autorizacie postupujte podla pokynov aplikacie,

resp. internetového rozhrania.

3. | Stavova LED svieti na zeleno. 0~0

’e , , . , . » ]
4. | Nabijaci kabel zapojte do zasuvky vozidla. ras
5. | Stavové LED svieti na modro. Ohd®

Ak by sa pred alebo po Starte nabijacieho procesu vyskytla chyba, je to indikované stavovou LED:

Chybové hlasenie:

1. | Stavova LED svieti na erveno. Ohd®
2. | Stavova LED svieti na &erveno. OO0

S
@

3. | Stavova LED svieti na Cerveno.
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5.2 Ukonéit proces nabijania

Nabijaci systém compleo® Advanced spoloc¢nosti Compleo Charging Solutions AG sa vyraba v roznych variantoch.
V zavislosti od typu a konfiguracie zakupeného nabijacieho systému sa liSi postup pri ukonéeni nabijania. Proces
nabijania sa zastavi automaticky, po Uspesnom vykonani existujicej metddy autorizacie.

Variant 1: Stru¢né pokyny Nabijacie rozhranie zasuvka Typ 2

Nasledujuce stru¢né pokyny sa musia pouzit pre pouzitie pri nabijacom

systéme s autorizdciou RFID, displejom a posuvnymi, resp. sklopnymi Podobné
zasuvkami: obrazkom

Struéné pokyny RFID: Ukon¢it proces nabijania (zasuvka Typ 2)

1. | Displej signalizuje pripravenost na nabijanie:

»,Nabijanie”.
2. | Drite RFID kartu alebo RFID ¢ip pred pofom RFID.

3 (i

3. | Displej signalizuje proces nabijania:

»Nabijanie ukondcit*.

4. | Displej signalizuje dalsi krok:

»Zastréku vytiahnut”.

l\l’
o)

5. | Nabijaci kabel vytiahnite zo zasuvky vozidla.

[]

ii)
L,

6. | Nabijaci kabel vytiahnite zo zasuvky nabijacieho systému.

@)

Variant 2: Stru¢né pokyny Nabijacie rozhranie zastrcka Typ 2

Nasledujuce stru¢né pokyny sa musia pouzit pre poutzitie pri nabijacom
systéme s autorizaciou RFID, displejom a pevne pripojenymi kablami: Podobné

obrazkom

Struéné pokyny RFID: Ukonéit proces nabijania (zastréka Typ 2)

1. | Displej signalizuje pripravenost na nabijanie:

»,Nabijanie”.
2. | Drzte RFID kartu alebo RFID Cip pred polom RFID.

3

3. | Displej signalizuje proces nabijania:

»Nabijanie ukondcit*.

4. | Displej signalizuje dalsi krok:

IIl
I;
S |

»Zastréku vytiahnut”.

3
2

5. | Nabijaci kabel vytiahnite zo zasuvky vozidla.

[
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Variant 3: Stru¢né pokyny Nabijacie rozhranie zasuvka Typ 2

Nasledujuce stru¢né pokyny sa musia pouzit pre pouzitie pri nabijacom
systéme s autorizaciou Giro-E (v Nemecku), displejom a posuvnymi, resp. Podobné
sklopnymi zasuvkami: obrazkom

Struéné pokyny Giro-E (v Nemecku): Ukonéit proces nabijania (zasuvka Typ 2)

1. | Displej signalizuje proces nabijania:
»Nabity: XXX — Doba nabijania: XXX — Koniec v cca: XX:XX“.

[g—
[
'Il}

2. | Kartu Giro-Card drzte pred polom RFID.

3

3. | Displej signalizuje ukoncenie procesu nabijania:
»Nabity: XXX — Doba nabijania: XXX — SEPA “.

[g—
[
'Ili

4. | Displej signalizuje dalsi krok:

[g—
[
'l

»Zastréku vytiahnut”.

5. | Nabijaci kdbel vytiahnite zo zasuvky vozidla.

.
ah

[

6. | Nabijaci kabel vytiahnite zo zasuvky nabijacieho systému. -

(©]
ﬁ

7. | Displej signalizuje ukoncenie procesu nabijania:
»Proces nabijania ukonéeny”.
,Nabity: XXX — Doba nabijania: XXX — Stastnu cestu!”.

[g—
[
'Ili

UPOZORNENIE

Prostrednictvom individualneho odkazu v Gcele pouZitia vypisu U¢tu obratu je mozné natrvalo vyvolat vietky
udaje procesu nabijania. Podstatné informacie procesu nabijania su viditelné uz vo vypise z uctu.

Variant 4: Strucné pokyny Nabijacie rozhranie zastrcka Typ 2

Nasledujice stru¢né pokyny sa musia pouzit pre pouZitie pri nabijacom
systéme s autorizaciou Giro-E (v Nemecku), displejom a pevne pripojenymi Podobné
kablami: - obrazkom

Struéné pokyny Giro-E (v Nemecku): Ukonéit proces nabijania (zdsuvka Typ 2)

1. | Displej signalizuje proces nabijania:
»,Nabity: XXX — Doba nabijania: XXX — Koniec v cca: XX:XX"“.

2. | Kartu Giro-Card drzte pred polom RFID.

3

3. | Displej signalizuje ukoncenie procesu nabijania:
»Nabity: XXX — Doba nabijania: XXX — SEPA “.

[g—
[
"Il

4. | Displej signalizuje dalsi krok:

[p—
[
'Ili

»Zastréku vytiahnut”.

5. | Nabijaci kabel vytiahnite zo zasuvky vozidla.

l!’
2

[

6. | Displej signalizuje ukoncenie procesu nabijania:
»Proces nabijania ukonceny”.
,Nabity: XXX — Doba nabijania: XXX — Stastnu cestu!”.

[g—
{11
'l
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UPOZORNENIE

Prostrednictvom individudlneho odkazu v Gcele pouZitia vypisu Uc¢tu obratu je mozné natrvalo vyvolat vSetky
udaje procesu nabijania. Podstatné informdcie procesu nabijania su viditelné uz vo vypise z uctu.

Variant 5: Stru¢né pokyny Nabijacie rozhranie zasuvka Typ 2

Nasledujuce stru¢né pokyny sa musia pouzit pre poutzitie pri nabijacom
systéme so vzdialenou autorizadciou, displejom a posuvnymi, resp.

sklopnymi zasuvkami:

2)

Struéné pokyny Vzdialena autorizacia: Ukonéit proces nabijania (zasuvka Typ

1. | Displej signalizuje pripravenost na nabijanie:

»,Nabijanie”.

aplikacie, resp. internetového rozhrania.

2. | Na ukoncenie procesu nabijania postupujte podla pokynov

APP

3. | Displej signalizuje proces nabijania:

»,Nabijanie ukondcit*.

4. | Displej signalizuje dalsi krok: = EI
»Zastréku vytiahnut”.

5. | Nabijaci kabel vytiahnite zo zasuvky vozidla. rll?n_

6. | Nabijaci kabel vytiahnite zo zasuvky nabijacieho systému. »=Il1

Variant 6: Strucné pokyny Nabijacie rozhranie zastrcka Typ 2

Nasledujice struéné pokyny sa musia pouzit pre pouZitie pri nabijacom

systéme so vzdialenou autorizdciou, displejom a pevne pripojenymi

kablami:

2)

Struéné pokyny Vzdialena autorizacia: Ukonéit proces nabijania (zastréka Typ

1. | Displej signalizuje pripravenost na nabijanie:

»Nabijanie”.

aplikacie, resp. internetového rozhrania.

2. | Na ukoncenie procesu nabijania postupujte podla pokynov

3. | Displej signalizuje proces nabijania:

»Nabijanie ukondcit*.

4. | Displej signalizuje dalsi krok:

»Zastréku vytiahnut”.

5. | Nabijaci kabel vytiahnite zo zasuvky vozidla.

!\l’
ol

[
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Ak by sa pred alebo po ukonceni nabijacieho procesu vyskytla chyba, je to zobrazené cez displej:

Chybové hlasenie:

1. | Displej signalizuje chybu: ,,Mimo prevadzky”. = —)

Variant 7: Stru¢né pokyny Nabijacie rozhranie zasuvka Typ 2
Nasledujuce stru¢né pokyny sa musia pouzit pre pouzitie pri nabijacom
systéme s autorizaciou RFID, stavovymi LED diddami a posuvnymi, resp.

Podobné
sklopnymi zasuvkami: obrazkom
Struéné pokyny RFID: Ukonéit proces nabijania (zasuvka Typ 2)

1. | Drite RFID kartu alebo RFID &ip pred polom RFID. &)
2. | Stavova LED svieti na zeleno.
’e e . . . . - .
3. | Nabijaci kabel vytiahnite zo zasuvky vozidla. prinpt
7. ’ s . . s 7. . I »
4. | Nabijaci kabel vytiahnite zo zasuvky nabijacieho systému. oy
5. | Stavova LED nesvieti. OO0
Variant 8: Strucné pokyny Nabijacie rozhranie zastrcka Typ 2
Nasledujlce struéné pokyny sa musia pouzit pre pouZitie pri nabijacom =
systéme s autorizaciou RFID, stavovymi LED diédami a pevne pripojenymi Podobné
kablami: obrazkom

Struéné pokyny RFID: Ukonéit proces nabijania (zastréka Typ 2)

1. | Drite RFID kartu alebo RFID cip pred pofom RFID.

3

2. | Stavova LED svieti na zeleno. e~>0
3. | Nabijaci kabel vytiahnite zo zasuvky vozidla. rll;\n

@
O

4. | Stavova LED nesvieti.
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Variant 9: Stru¢né pokyny Nabijacie rozhranie zasuvka Typ 2
Nasledujuce stru¢né pokyny sa musia pouzit pre poutzitie pri nabijacom
systéme so vzdialenou autorizaciou, stavovymi LED diédami a posuvnymi,

Podobné
resp. sklopnymi zasuvkami: obrazkom
Struéné pokyny Vzdialena autorizacia: Ukonéit proces nabijania (zasuvka Typ
2)

1. | Na ukoncenie procesu nabijania postupujte podla pokynov
aplikécie, resp. internetového rozhrania. APP
-
2. | Stavova LED svieti na zeleno. O™0
7. ’ s . . z . « -
3. | Nabijaci kabel vytiahnite zo zasuvky vozidla. A
4. | Nabijaci kdbel vytiahnite zo zasuvky nabijacieho systému. oy
5. | Stavova LED nesvieti. O™0
Variant 10: Strucné pokyny Nabijacie rozhranie zastrcka Typ 2
Nasledujice struéné pokyny sa musia pouzit pre pouZitie pri nabijacom =
systéme so vzdialenou autorizaciou, stavovymi LED diédami a pevne Podobné
pripojenymi kablami: obrazkom

Struéné pokyny Vzdialena autorizacia: Ukonéit proces nabijania (zastréka Typ
2)

1. | Na ukoncenie procesu nabijania postupujte podla pokynov
aplikacie, resp. internetového rozhrania.

2. | Stavova LED svieti na zeleno.

3. | Nabijaci kabel vytiahnite zo zasuvky vozidla.

4. | Stavova LED nesvieti. Ohd®

Ak by sa pred alebo po ukonceni nabijacieho procesu vyskytla chyba, je to indikované stavovou LED:

Chybové hlasenie:

1. | Stavova LED svieti na Cerveno. O™0
2. | Stavové LED svieti na ¢erveno. oOhd®

3. | Stavova LED svieti na ¢erveno.

i
O
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5.3 Prevadzkové signaly a zobrazenia

V zavislosti od typu a konfiguracie maju nabijacie systémy produktového portfélia spolocnosti Compleo Charging
Solutions AG schopnost zobrazovat stavy, procesy alebo chyby prostrednictvom displeja a/alebo pomocou LED
diod. V zavislosti od typu a konfiguracie a poc¢tu nabijacich rozhrani zakipeného nabijacieho systému sa moze
typ zobrazenia na displeji a/alebo farebnost LED didd odliSovat.

Nasledujuce zobrazenie hlasenia vysvetluje zobrazenie pre lavu stranu nabijacieho systému s displejom:

Zobrazenie hlasenia:

1. | Nabijaci systém signalizuje stav ,compleo + hardvér:

+ Firmvér + Cakajte prosim“. compleo
. , , . . , ) . HARDWARE: Vi. X.X. XXX
e  Zobrazi sa verzia hardvéru. Zobrazi sa verzia firmvéru. Pripravuje sa FIRMWARE: V3 X X XXX

PLEASE WAIT
inicializacia.

2. | Nabijaci systém signalizuje stav ,,Cakajte prosim*.

e Nabijaci systém spracuiva Udaje, to si vyZzaduje urcity ¢as, kym je L1NKS RECHTS
BITTE BITTE
mozné spustit akciu, napr. proces autorizacie. WARTEN WARTEN

3. | Nabijaci systém signalizuje stav ,Start systému®.

e Nabijaci systém vykondva Start systému, to si vyzaduje urcity cas, RECHTS
SYSTEM
kym je mozné spustit akciu, napr. proces nabijania. START

4. | Nabijaci systém signalizuje stav ,Pripraveny na prevadzku®.

e Nabijacie rozhranie je pripravené na prevadzku, je mozné spustit LINKS RECHTS
BETRI EBS BETRI EBS
proces nabijania. BEREIT BEREI T

5. | Nabijaci systém signalizuje stav ,,Pripojte zastrcku + skuska OK“.

e M4 sa zalat proces nabijania, nabijaci kdbel ma byt pripojeny k e penEonts
nabijaciemu systému a/alebo k vozidlu. NG o rRelT

6. | Nabijaci systém signalizuje stav ,Cakanie na vozidlo“.

e M4 sa zalat proces nabijania, prebieha proces komunikacie s sereivne

vozidlom. BERELT

7. | Nabijaci systém signalizuje stav ,,Pripraveny na nabijanie”.

e Md sa zadat proces nabijania, proces komunikdcie bol Uspe3ny. Sy apacomTe

LADEN BEREIT

8. | Nabijaci systém signalizuje stav , Nabijanie”.

e Nabijacie rozhranie je funkéné a prebieha proces nabijania. perErEs

BEREIT
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9. | Nabijaci systém signalizuje stav ,Kartu prosim“.
e M4 sa zalat proces nabijania, vyZaduje sa karta RFID alebo &ip perErEe
RFlD. BEREIT
10. | Nabijaci systém signalizuje stav ,,Nabijanie ukoncené”.
e Proces nabijania bol sprdvne ukonéeny. L pEanie
BEENDET BEREIT
11. | Nabijaci systém signalizuje stav ,Zastréku vytiahnut”.
e Proces nabijania bol ukonéeny, nabijaci kdbel ma byt vytiahnuty z e perErEe
nabijacieho systému a/alebo z vozidla. ZIEREN BERELT
12. | Nabijaci systém signalizuje stav ,Nabijanie ukoncené
AN RECHTS
+ Nablty'”' BETRI EBS
e Proces nabijania bol spravne ukonéeny. Zobrazi sa nabity vykon. BERELT
13. | Nabijaci systém signalizuje stav ,Pripraveny na prevadzku + Preverenie nie
je OK“. LI NKS REGHTS
BETRI EBS BETRIEBS
e Nabijacie rozhranie je pripravené na prevadzku, proces autorizacie BEREIT BEREIT
PRUEFUNG NICHT OK
viak nebol uspesny.
14. | Nabijaci systém signalizuje stav ,,Zablokovany”.
e Nabijacie rozhranie je zablokovang, nie je mozné spustit Ziadny NS er gencrite
proces nabijania. BERELT
15. | Nabijaci systém signalizuje stav ,Mimo prevadzky*“.
e Nabijacie rozhranie je mimo prevadzky, vyskytla sa chyba a nie je e penoonte
moiné spustit proces nabijania. PETRIES PERELT
16. | Nabijaci systém signalizuje stav ,Pretazenie pradu”.

e Nabijacie rozhranie je mimo prevadzky, vyskytol sa nadprud a
proces nabijania bol preruseny.

LI NKS
STROM

UEBERLAST

RECHTS
BETRIEBS
BEREIT
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Nasledujuce zobrazenie stavu nabijania vysvetluje stavy farieb a mozné zmeny farieb nabijacieho systému

pomocou stavovych diéd LED:

Zobrazenie stavu nabijania: Stav farby diéd LED

cervend”

1. | LED: Nabijaci systém signalizuje stav pohotovosti. @
»Siva“ e MbzZe sa vykonat autorizacia.

2. | LED: Nabijaci systém signalizuje prevadzkovu pripravenost.
»zelend” e  Moze sa zacat proces nabijania.

3. | LED: Nabijaci systém signalizuje proces nabijania. @
»modra“ e Proces nabijania je mozné udrzat alebo ukondit.

4. | LED: Nabijaci systém signalizuje chybovy stav. (nie u 2-farebného RGB) @
»cervena” e Nie je mozZné spustit proces nabijania.

Zobrazenie stavu nabijania: Zmena farby LED diéd

5. | LED: Nabijaci systém signalizuje proces autorizacie. D=0
,Sivo-zelend”

6. | LED: Nabijaci systém signalizuje chybu pred procesom nabijania. 0~>@
,sivo- (nie u 2-farebného RGB)
cervend”

7. | LED: Nabijaci systém signalizuje nelspe$nu autorizaciu. OO0
,zeleno-siva“

8. | LED: Nabijaci systém signalizuje zaciatok procesu nabijania. D=0
,zeleno-
modrd“

9. | LED: Nabijaci systém signalizuje chybu pred Uspesnou autorizaciou. (nie u 2- Shdl)
,zeleno- farebného RGB)
cervend”

10. | LED: Nabijaci systém signalizuje pokles napatia po spusteni procesu nabijania. 00
,modro-siva“

11. | LED: Nabijaci systém signalizuje ukonéenie procesu nabijania. ORd®
,modro-
zelend”

12. | LED: Nabijaci systém signalizuje chybu po spusteni procesu nabijania. (nie u 2- 63 9
»modro- farebného RGB)
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6 Udriba a ¢istenie
Udriba

A\ NEBEZPECENSTVO

Nebezpecenstvo sposobené elektrickym pridom

Poskodenia nabijacej stanice alebo niektorého z jej komponentov mozu odkryt ¢asti pod napatim.
Dotknutie sa Casti pod napatim vedie k Urazu elektrickym priddom s nasledkom tazkych zraneni alebo smrti.

. Nabijaciu stanicu okamzZite odpojte na isti¢i vedenia a vykonajte vhodné bezpecnostné opatrenia proti
opadtovnému zapnutiu.

. Prace na elektrickych prevadzkovych komponentoch nechajte vykonavat iba kvalifikovanym
elektrikarom a v sulade s elektrotechnickymi pravidlami.

o Informujte servisnu sluzbu.

Aby sa zarudila Gdrzba nabijacieho systému, prevadzkovatel by mal v pevne stanovenych terminoch vykonavat
cyklicky sa opakujuce udrzbarske prace a dodatocne k tomu potrebné opravy. lba pravidelne kontrolovany a
udrZiavany nabijaci systém je schopny zarucit maximalnu mieru pouZitelnosti a spolahlivé procesy nabijania.
Intervaly Udrzby zavisia od prevladajucich podmienok pouZitia, ako napr. frekvencie pouZivania a vplyvov
Zivotného prostredia, ako napriklad stupfa znecistenia.

Spolo¢nost Compleo Charging Solutions AG odporuca, pre kazdy nabijaci systém, ktory vyhotovila, cyklicky sa
opakujucu skasku, v intervale maximalne 12 mesiacov. V osobitnych pripadoch moézu byt cykly kratSie. Okrem
samotného nabijacieho systému podlieha opakovanému skisobnému cyklu takisto aj pripadne zabudovany
ochranny spinac proti chybnému pruadu a zvodic prepétia. Test ochranného spinaca proti chybnému pradu sa
musi vykonat kazdych 6 mesiacov pomocou testovacieho tlacdidla. Test zvodica prepatia sa musi vykonat kazdych
6 mesiacov vizualnou kontrolou alebo v pripade potreby stlacenim testovacieho tlacidla.

Spoloénost Compleo Charging Solutions AG odporuca, pre kazdy systém, ktory vyhotovila, cyklicky sa opakujicu
skusku, pre nabijacie systémy platia intervaly 12 mesiacov. V osobitnych pripadoch mézu byt cykly kratsie.

Pri Uspe$nej udrzbe a/ alebo oprave musia byt dodrZiavané a skontrolovat nasledujlce opatrenia, resp. body:

e Vizudlna kontrola miesta instalacie
o napr. vzdialenosti k objektom (kriky, elektrické instalacie atd.), upevnenie
e  Opticka skuska vsetkych elektrickych komponentov

o napr. kablov, vedeni, skrutkovych pripojeni, zastrciek, RCD, MCB, displeja, LED, ochrany proti
prepatiu

e  Optickd skuska vietkych mechanickd komponentov
O napr. puzdra, lakovania, féliovania, zakrytia
e  Funkéna skuska elektrickych komponentov
o napr. RCD (testovacie tlacidlo), MCB
e  Funk¢na skuska mechanickych komponentov
o napr. dverovy a uzatvaraci mechanizmus, parkovacia poloha

Pri Uspe$nej udrzbe a/ alebo oprave musia byt dodrziavané nasledujice kapitoly:

e  Funk¢na skuska nabijacieho systému

o napr. Start a stop procesu nabijania na vsetkych nabijacich rozhraniach
e Vymena opotrebovanych dielov

o napr. filtra¢nych vloZiek (len pri aktivnom chladeni)

e Bezpecnostné pokyny
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Stanovenie vhodného miesta instalacie
e  Elektricka instalacia

e Uvedenie do prevadzky

Protokol o skuske je sucastou prilohy a/ alebo je k dispozicii na poziadanie od spolo¢nosti Compleo Charging
Solutions AG.

Cistenie

A\ NEBEZPECENSTVO

Nebezpecenstvo sposobené elektrickym pridom

Dotknutie sa Casti pod napatim vedie k Grazu elektrickym pridom s nasledkom tazkych zraneni alebo smrti.

o Nabijaci systém Cistite iba vo vypnutom stave.

. Vonkajsie puzdro necistite tryskajucou vodou, napr. s hadicou alebo vysokotlakovym Cisticom.
o Vnutorny priestor nabijacieho systému nedistite s tekutymi Cistiacimi prostriedkami.

o Necistite pripadne zabudované konektory nabijacieho systému.

POZOR

Poskodenie zariadenia

Vplyvy prostredia sposobené dazdom, striekajucou vodou alebo silnym zatazenim prachom na nechrinené
vstavané komponenty bez inStalacného krytu sp6sobuju poskodenie zariadenia.

. Nabijaciu stanicu s otvorenym instalacnym krytom nenechdvajte bez dozoru.

Cistenie nabijacich systémov sa musi v pripade potreby vykonat vo vnitornom priestore a na vonkajéom plasti
puzdra. Nutnost Cistenia konstrukénych dielov vo vnatri nabijacieho systému sa musi vykonat podla posudenia
odbornej kompetentnej osoby, ale nie vidy je to nevyhnutne potrebné. Pripadne potrebné Cistenie vnutorného
priestoru sa smie vykonat vyluéne po konzultacii s prevadzkovatelom nabijacieho systému. Cistenie smie
vykondvat iba riadne a odborne vyskolend osoba. Ako Cistiace prostriedky pre vnutorny priestor by sa mali
pouzivat iba materidly a prostriedky na suché Eistenie, ktoré su antistatické a nepoSkodzuju elektrické, resp.
mechanické komponenty. Ako Cistiace prostriedky pre vonkajsie puzdro by sa mali pouZit vylu¢ne materidly a
prostriedky, ktoré nenarusuju alebo neposkodzuju povrch puzdra alebo pripadne aplikované féliovania alebo
lakovania. Ak by sa na Cistenie pouzili chemické prostriedky, mala by sa ¢innost vykonat vonku, alebo ak to nie je
mozné, vylucne v dobre vetranych priestoroch.
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7 Vyradenie z prevadzky a likvidacia

Vyradenie z prevadzky

Musi sa zabezpelit, odborne spravne vykonanie vyradenia z prevadzky. Vyradenie nabijacieho systému
spolo¢nosti Compleo Charging Solutions AG z prevadzky, smie preto vykonat iba kvalifikovany elektrikar alebo
osoby, ktoré boli odborne a néleZite vyskolené, pretoze ina¢ moze dojst k zraneniam oséb a materidlnym Skodam.

Pri Uspesnej Udrzbe a/ alebo oprave musia byt dodrziavané nasledujltce kapitoly:

e Bezpecnostné pokyny
e Uvedenie do prevadzky

e  Elektricka instalacia

Pri vyradeni nabijacieho systému z prevadzky je doélezité, aby pripadne predtym spustené nabijacie procesy boli
spravne ukoncené a nabijaci systém bol aZ potom odpojeny od napdjania. Odpojenie sa vykonava
prostrednictvom jedného alebo viacerych vnutorne nainstalovanych bezpecnostnych prvkov ako napr. MCB, RCD
a prip. nainstalovaného hlavného vypinaca. Okrem toho by sa malo odpojenie napatia vykonat na isti¢i vedenia,
ktory predradeny pred nabijacim systémom. Odpojenie napatia musi byt skontrolované a zabezpecené v sulade
s bezpec¢nostnymi pravidlami pre elektrotechnikov. Demontaz sa smie realizovat potom, ak bola stanovend
nepritomnost napatia. Pre postup obidvoch demontézi je moziné pouzit kapitolu mechanickej instalacie a
postupovat v opaénom poradi.

Likvidacia

Ak sa po vyradeni z prevadzky vykonava likvidacia nabijacieho systému, je dolezZité, aby bol postup vykondavany
podla pravidiel a odborne spravne. Musia sa reSpektovat a dodrzZiavat platné narodné a miestne predpisy.
Nabijaci systém obsahuje materialy, ktoré je mozné odovzdat na recyklovanie. Ak by sa likvidacia mala vykonat
samostatne alebo dodatoéne k tomu recyklovanie surovin, mal by sa tento proces vykonat v sulade so smernicou
WEEE/OEEZ 2012/19/EU Eurdpskej tnie.

UPOZORNENIE

Je potrebné brat na vedomie, Ze nabijaci systém vyrobeny spolo¢nostou Compleo Charging Solutions AG sa
nesmie likvidovat spolu s domovym alebo komunalnym odpadom. Likvidacia sa musi vykonat prostrednictvom
vhodného miesta na likvidaciu elektrického alebo elektronického odpadu. Musia sa dodrZiavat platné
narodné, resp. miestne predpisy.

UPOZORNENIE

Ak je z prevadzky vyradeny a/alebo likvidovany nabijaci systém so zabudovanym uloZznym a zobrazovacim
modulom, musi byt tento modul, resp. moduly uschované prevadzkovatelom nabijacieho systému az do konca
lehoty uchovania, aby sa zachovala pristupnost k ulozenym overenym tdajom o predchadzajtcich nabijacich
procesoch. Uchovanie kazdého modulu SAM by malo byt vykonané tak, aby ho bolo moiné priradit
nabijaciemu systému a nabijacim bodom.
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8 Priloha

Nasledujuce strany obsahuju Specifické informdacie o zakipenom nabijacom systéme spolocnosti Compleo
Charging Solutions AG. Pripadné odchylky od Standardného portfdlia su oznacené v prilohe.

UPOZORNENIE

Prilohy uvedené v tomto dokumente si neuplatfiujui narok na aktualnost. Najaktualnejsie doklady je mozné si
vyziadat od vyrobcu zakipeného nabijacieho systému.
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Vyhlasenie o zhode:

EU-Konformitédtserklarung C

Gegenstand der Erkldrung
Produkt: Konduktive Ladesysteme fiir Elektrofahrzeuge (Mode 3 Ladestation)

Typenbezeichnung/  Advanced BM/GM/WM/PM SAM AC1 A1 TWX*YZ >
Produktnummer: Highline BM/GM/WM/PM SAM AC1 A12WX*YZ** *
Advanced BM/GM/WM/PM SAM AC1  A21WX*YZ***
Highline BM/GM/WM/PM SAM AC1 A22WX*YZ**.*

Advanced BM/GM/WM/PM AQTWX*YZ** *
Highline BM/GM/WM/PM AQ2WX*YZ** *
Hersteller
Name: Compleo Charging Solutions AG
Adresse: Oberste-Wilms-StraRe 15a, 44309 Dortmund, Deutschland

Die alleinige Verantwortung fur die Ausstellung dieser Konformitatserklarung tragt der Hersteller.

Der oben beschriebene Gegenstand der Erklarung erfullt die einschlagigen Harmonisierungsrechtsvorschriften
der Union:

2014/53/EU (Funkanlagenrichtlinie) [OJ L 1563, 22.5.2014, p. 62-106]
2011/65/EU (RoHS-Richtlinie) [OJ L 174, 1.7.2011, p. 88-110]

Angabe der einschlagigen harmonisierten Normen, die zugrunde gelegt wurden, oder Angabe der anderen
technischen Spezifikationen, in Bezug auf die die Konformitat erklart wird:

EN 61851-1:2011; IEC TS 61439-1:2014

Zusatzangaben

Typenschliissel:
W= 0 oder 3 = 0 = Standard, 3 = Fleet; X= E oder F - E = Mini RFID Reader + LTE, F = Multi RFID Reader + LTE;

Y= 2 3.5 oder 6 - abhéngig von verbauter Ladeleitung (Typ); Z= 1 12.3,4,5 oder 6 = Lange der Ladeleitung
* = ohne Einfluss auf Konformitatserklarung

CE-Kennzeichnung angebracht am 27.05.2019.

Ort und Datum der Ausstellung Dortmund, 2021-04-19

\Aohs §\

|
L
Checrallah Kachouh /
Co-CEO

[DE]

Vyhlasenie o zhode nabijacieho systému compleo® Advanced und compleo® Highline
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Konstrukcia podstavca (Variant 1):
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Konstrukény vykres beténového podstavca nabijacieho systému
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Variant 1
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Konstrukény vykres beténového podstavca a montovaného nabijacieho systému compleo® Advanced BM

= Uroveh zeme

Variant 2
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Nahradne diely bez nakladov na dorucenie pre:

1. Advanced WM solol.0, Advanced WM compact, Advanced BM/WM a Highline 8M/WM
Pozicia Objedn. ¢. Popis polozky Cena nahr. dielu/
kus
1| 1300025 ABB poistkovy automat C20+NA 4-pdlovy 25,10 €
2 | 035567 ABB poistkovy automat C40+NA 4-pdlovy 25,10 €
3 | 1301791 Siemens poistkovy automat C20+NA 4-pélovy 24,90 €
4 | 1301795 Siemens poistkovy automat C40+NA 4-pdlovy 27,00 €
5 | 1301420 RCD-DD 6 mA senzor 45,00 €
6 | 031328 ABB RCD Typ A40/0,03 A 4-pdlovy 33,40 €
7 | 1301792 Siemens RCD Typ A40/0,03 A 4-pélovy 31,60 €
8 | 1301173 Spojovacie relé so svorkou taznej pruziny 12 V 7,06 €
9 | 1301174 Spojovacie relé so svorkou taznej pruziny 230 V 9,20 €
10 | 1301009 ABB stykac 20 A 4-pdlovy 20,50 €
11 | 030208 ABB stykac 40 A 4-pdlovy 34,14 €
12 | 1300415 ABB styka¢ pomocného kontaktu 5,22 €
13 | 1301796 Siemens stykac 40 A 4 pélovy 30,40 €
14 | 1301803 Siemens stykac 40 A prepatova ochrana 4,34 €
15 | 1302052 Zvoncekovy transformator, 8 VA 15,28 €
16 | SAM AC1 SAM + AC pocitadlo na poziadanie
17 | SPO136 Konstr. skupina nabijacia zasuvka + posuvny kryt 132,60 €
8 | 1300102 Blokovaci motor pre nabijaciu zasuvku + posuvny 31,00 €
kryt
19 | 1301595 Sietovy zdroj 12 V, 150 W 31,60 €
20 | 030284 ABB poistkovy automat B16, 1-pdlovy 2,94 €
21 | 1301793 Siemens poistkovy automat B16,1-pélovy 4,02 €
22 | M130838 Riadenie P4V8 - BV7 Mini D434G 1026,24 €
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23 | 1300491 RFID ¢&itacka Mini 20,00 €
24 | 1300377 RFID ¢&itacka Multi 97,50 €
25 | SP0137 SD karta pre P4Vé6 22,20 €
26 | 1302265 LCD 4,3" 32,24 €
27 | 1301486 Rozpojovac 80A, 4-pdlovy 31,44 €
28 | 1302318 Prepatova ochrana Typ 1+2+3 TT, 4-pdlova 110,00 €
29 | 1302241 Prepatova ochrana Typ2 TT/ TN, 4-pdlova 50,00 €
30 | 1301574 Prepinac 5 portov 78,00 €
31 | SPO138 Kl'uéka na dvere pre LS 19,94 €
32 | 1301357 Nabijacia zasuvka 42,24 €
33 | SPO128 Posuvny kryt 21,30 €




Nahradne diely bez nakladov na dorucenie pre:

2. CIT0240 a Cito500
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Pozicia Objedn. ¢. Cito 240 Cito 500 Popis polozky Cena nahr.
dielu/ kus

1 1302142 « Nabijaci kabel CHAdeMO 125 A

kratky 1228,00 €
2 1302571 X Nabijaci kabel CHAdeMO 125 A dlhy 1618,00 €
3 1302492 X Nabijaci kabel CCS2 125 A kratky 655,04 €
4 1302495 X Nabijaci kabel CCS2 125 A dlhy 847,88 €
5 1302289 X Nabijaci kdabel CHAdeMO 60 A kratky | 964,00 €
6 1302291 X Nabijaci kabel CHAdeMO 60 A dlhy 1124,00 €
7 1302397 X Nabijaci kabel CCS2 65 A kratky 383,54 €
8 1302489 Nabijaci kabel CCS2 65 A dlhy 453,18 €
9 SP159 « « Opravna sada Phoenix CCS nabijaci

kabel 56,00 €
10 SP160 « « Opravna sada Amphenol CCS

nabijaci kabel 56,00 €
n 030029 X X Relé 12 V/ 6 A. vrat. patice 7,06 €
12 030030 X X Relé 60 V/ 6 A vrat. patice 9,20 €
13 030174 X Neozed skrutkovacia hlavica DO1, 16A | 0,60 €
14 030431 X Neozed poistka 16 A 0,32€
15 030254 X Schuko zasuvka 16 A 1,04 €
16 030284 X X Poistkovy automat S201, B16 1,96 €
17 1300552 X Poistkovy automat S202M, Bé 38,04 €
18 035567 X X Poistkovy automat S203, C40+NA 2510 €
19 1302250 X Poistkovy automat S203, C50+NA 39,32 €
20 1300297 X Poistkovy automat S803B, C100 194,40 €
21 031282 X Fl spina¢ 25/0,03 A,2-pdlovy F202 28,56 €
22 031328 X X Fl spina¢ 40/0,03 A,4-pé6lovy 33,40 €
23 1301261 X X 6 mA SENZOR 45,00 €
24 1302544 X X Ethernet - USB adaptér 17,52 €
25 M130840 « « Riadenie vrat. displeja bez &itacky

RFID 1007,52 €
26 1300491 X X RFID ¢itacka Mini 20,00 €
27 1300377 X X RFID ¢itacka Multi 97,50 €
28 1301595 X X Sietovy zdroj 150 W 12 V 29,60 €
29 1302485 < < LED nabijaci bod + osvetlenie RFID

¢itacky 5,00 €
30 1302486 X X LED osvetlenie blizkeho pola 5,00 €
31 1300333 X Ventilator Cito 500 237,50 €
32 1302273 X Ventilator Cito 240 93,08 €
33 1302692 X Tesnenie privodu vzduchu Cito 240 6,48 €

Prepatova ochrana Typ 1+2+3 TT 4-
34 1302318 X X 110,00 €

polova
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Pozicia Objedn. ¢. Cito 240 Cito 500 Popis polozky Cena nahr.
dielu/ kus
35 1300815 X X Styka¢ AC nabijaci bod 34,14 €
34 1300415 « « Stykf\é ;’)omocného kontaktu AC 522 €
nabijaci bod
37 SP0O153 X Filtra¢na sada Cito 500 24,00 €
38 SP0O156 X Filtracna sada Cito 240 20,00 €
39 SP0162 X X Parkovacia poloha CCS$S 33,93 €
40 SP0O161 X X Parkovacia poloha CHAdeMO 33,93 €
1 1301630 X CCU Board - komunikacia vozidla 690,00 €
42 1301631 X PSU Board - rozvadzanie DC 990,00 €
43 1302143 X Sietovy zdroj 24 V 112,68 €
44 1302201 X AC/ DC usmernovaci mostik 420,00 €
45 1302205 X Poistka 30 A 140,00 €
46 1302206 X Poistka 40 A 160,00 €
47 1302208 X DC poistka 200 A 180,00 €
48 1301148 X AC stykac 3P 65 A/24V DC 181,65 €
49 1302309 X Vykonovy modul 12,5 kW 1457,84 €
50 1302348 X DC stykac 100 A 144,32 €
51 1302350 X DC stykac¢ 500 A 156,00 €
52 1301486 X Hlavny vypinac 80 A 31,44 €
53 1301603 X Celkova vykonova elektronika 24 kW | 5 805,00 €




¢ COMPLEOD



¢ COMPLED



	1 Bezpečnostné pokyny
	1.1 Bezpečnostné pokyny pre používateľa
	1.2 Bezpečnostné pokyny pre montáž a inštaláciu
	1.3 Bezpečnostné pokyny pre uvedenie do prevádzky
	1.4 Bezpečnostné pokyny pre prevádzku a obsluhu
	1.5 Bezpečnostné pokyny pre čistenie a údržbu
	1.6 Poskytnutie záruky
	1.7 Otázky zodpovednosti
	1.8 Výstražné pokyny

	2 Identifikácia produktu
	2.1 Značka produktu a typové označenie
	2.2 Verzia produktu/Č. vydania/Vydanie dokumentu
	2.3 Meno a adresa výrobcu/servisu
	2.4 Vyhlásenie o zhode s normami výrobku

	3 Popis výrobku
	3.1 Rozsah dodávky, zobrazenia a ovládacie prvky
	3.2 Všeobecné funkcie a oblasť použitia
	3.3 Technické špecifikácie

	4 Príprava na prevádzku
	4.1 Doprava
	4.2 Skladovanie
	4.3 Bezpečnostné opatrenia pred použitím
	4.4 Stanovenie vhodného miesta inštalácie
	4.5 Bezpečnostné pokyny pre montáž
	4.6 Mechanická inštalácia (BM)
	4.7 Elektrická inštalácia
	4.8 Uvedenie do prevádzky

	5 Prevádzka nabíjacieho systému
	5.1 Spustiť proces nabíjania
	5.2 Ukončiť proces nabíjania
	5.3 Prevádzkové signály a zobrazenia

	6 Údržba a čistenie
	7 Vyradenie z prevádzky a likvidácia
	8 Príloha

